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1. A TIAHPO®OPIEZ I'A THN AZ®AAEIA

Mpiv atro Tnv eykatdaTaon Kal TN XpHon Thg GUOKEUNG,
dIaBACTE TTPOTEKTIKA TIG TTAPEXOMEVEG 00NYies. O
KATOOKEUAOTNG BEV €ival UTTEUOUVOC VIO TUXOV TPAUPOTIONOUG
A NUIEG TTOU €ival ATTOTEAETUA AavOOTPEVNG EYKATAOTAONG N
xpnong. Na QUAGOOETE TTAVTA AUTEG TIG 0dNYiES O€ Eva
QO0QAAEG HEPOG PE EUKOAN TTPOCRAACN yia JEAAOVTIKN ava@opd.

1.1 Ac@AaA&ia TTaISIWYV Kol EUTTOOWYV ATOHWYV

* H guokeur autr pPTTopeEi va XpnaigotroinBei atro Taidid
NAIKIag 8 €ETwv Kal avw Kal atro ATOUA PE PEIWMEVES
OWWATIKEG, AITONTNPIOKES ) TIVEUPATIKEG OUVATOTNTEG N
ENNEIYN EPTTEIPIAG KAI YVWONG, €AV ETTIBAETTOVTAI I £XOUV
AGBel 00NYieG OXETIKA WE TN XPNON TNG CUOKEUNG PE AOQPOAAN
TPOTTO KAl KATAVOOUV TOUG KIVOUVOUG TTou gvexovTal. MNaidid
NAIKIOG HIKPOTEPNG TWV 8 £TWV KAl ATOPA PE EKTEVEIC Kl
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TTEPITTAOKES AVATTNPIES TTPETTEI VA TTAPAPEVOUV PAKPIA ATTO
TN OUOKEUN, EKTOC €AV ETTIBAETTOVTAI TUVEXWC.

Ta maudid TTPETTEI va ETTOTTTEVOVTAI WATE va dlag@aAileTal
OTI dev TTaiCOUV YE TN TUOKEUN.

QuAdooete OAa Ta UAIKG OUOKEUOTIAC JOAKPIA ATTO Ta TTAIDIG
Kl aTTOpPIYTE T KATAAANAQ.

MPOEIAOMNOIHZH: H guokeun Kal Ta TTPOCRATIKA HEPN TNG
Bepuaivovtal Kata Tn Xpnon. Kparare ta maidid kai ta
KaTolkidla {wa PakpId atrd TN GuaKeun OTav TNV
XPNOIMOTTOIEITE KAl OTAV WUXETA.

Edav n guokeun diaBétel diatagn acg@aAeiag yia Taidid, ba
TTPETTEI VA EiVAI EVEPYOTTOINMEV.

Ta TaudIa dgv TTPETTEI VA EKTEAOUV TOV KABAPITUO Kal TN
QUVTHPNAON TTOU EKTEAEI O XPNOTNG OTN GUOKEUN XWPIC
ETTIRAEWN.

1.2 IevIKEG TTANPOYPOPIES VIO TNV ACPAAEIA

AuUTI N OUOKEUN TTPOOPIZETAI YOVO VIO PAYEIPIK XPNan.

H ouokeur autni €xel oxedIAaTel JOVO YIa OIKIOKH Xpraon g€
ETWTEPIKO TTEPIBAANOV.

H guokeun auTr PTTopEi va XpnaolpoTroinBei o€ ypageia,
OWMATIO EEVODOXEIWV, CEVWVEG, aYPOIKIEC KAl AAAa
TTaPOMOIa KATaAUATA OTTOU TETOIO XPHon &gV uTTepPaivel Ta
emiTTeda TNG (MEOTNG) OIKIAKNS XPAONG.

MPOEIAOMNOIHZH: H guokeun Kal Ta TTPOCRATIKA HEPN TNG
BeppaivovTal Kata Tn xpenaon. Xpelaletal Tpogoxn yia va punv
ayyiceTe TIC QVTIOTACEIG.

MPOEIAOMNOIHZH: To payeipepa Xwpic emmThpenon o
€0TiEG e AAdI 1) AiTTog uTTOPEi Va €ival TTIKIVOUVO Kal va
TTPOKAAETEI TTUPKAYIQ.

O katrvog eival £voeiEn uttepbeppavang. MNMote un
XPNOIUOTTOIEITE VEPO YIO VO ORACETE TTUPKAYIA ATTO TO
Mayeipepa. ATTEVEQYOTTOINOTE TN TUOKEUN KAl KOAUWTE TIG
QAOYEG E TT.X. TTUPIPAXN KOUBEPTA 1] KATTAKI.
MPOEIAOMNOIHZH: H guakeun dev TTPETTEI VO TPOPODOTEITA
MECW PIAG ECWTEPIKAG OIATAENG PETAYWYNG, OTTWG £VAG
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XPOVOBIOKOTITNG, I VA €ival GUVOEDENEVN O KUKAWUA TO
OTTOIO EVEPYOTTOIEITAI KAI ATTEVEPYOTTOIEITAI TUXVA OTTO pIa
diaragn.

MPOZOXH: H diadikagia yayeIpEPaATog TTPETTEN Va
empBAETTETAI. Mia guvToun S108IKATIA PAYEIPEUATOG TTPETTEI
va TRAETTETAI TUVEXWG.

MPOEIAOMNOIHZH: Kivduvog Trupkayiag: Mn uAaocaete
QVTIKEIJEVA ETTAVW TTIC ETTIPAVEIEC PUAYEIPEUATOC.

Mnv TOTTOBETEITE TTAVW OTNV ETTIPAVEIA TNG ETTIOG HETAAAIKA
QVTIKEIJEVO OTTWG paxaipia, TIPOoUVIa, KOUTAAIO Kal KOTTAKIA,
yIaTi 4TTOPOUV va eaTabouv.

Mnv XpNOIYOTTOIEITE TN TUTKEUN TTPIV TNV €YKATAOTATETE
aTnNV EVOWUATWHEVN dOUN.

Mn XPNOILOTTOIEITE WEKATUO PE VEPO KAl ATHO VIO TOV
KaBapIguoO TNG GUTKEUNG.

MeTa TN XPNon, ATTEVEPYOTTOINTTE TNV AVTIOTAON TNG €0TIAG
aTTo TO XEIPIOTAPIO TNG, XWpPIC va BaaileaTte aTov aigdnTripa
OKEUWV.

MPOEIAOMNOIHZH: EGv uttdpyXouVv pwYHES TNV ETTIPAVEIQ,
QTTEVEPYOTTOINAOTE TN CUCKEUN VIO VO ATTOQUYETE TNV
MBavOTNTA NAEKTPOTTANEIOG. Z€ TTEPITITWAN TTOU N OUTKEUN
gival guvoedePEVN aTTeEUBEIag TNV TTAPOXI PEUMATOS UE
KOUTI auvdeanG, aQaIpETTE TNV ACPAAEIA yIa va
QTTOOUVOETETE TN TUCKEUN ATTO TNV TPOYOdOTia PEUPATOG.
2€ KABE TTEPITITWAN, ETTIKOIVWVAOTE PE TO E¢ouaiodotnuévo
Kévtpo ZEpPIG.

BeBaiwbeite 0TI 0 XwpPOG yKATATTATNG TNG TUTKEUNG
QEPICETAI ETTAPKWG, WATE VA ATTOPEUXOEI N ETTIATPOPN
QEPIWV aTOV XWPEO ATTO CUOKEUEG TTOU XPNOTIUOTTOIOUV QEPIO
N GAAQ KQUJIPA yIa KAuan, CUPTTEPIAQUBAVOUEVNG YUMVAG
QAOYaC.

BeBaiwBeite 0TI T avoiypaTa agPITUOU BEV Eival PAYUEVO
Kal OTI O AEPAG TTOU GUAAEYETAI ATTO T GUCKEUN OV
METAQEPETAI OE AYWYO TTOU XPNOIKOTTOIEITAI YIA TNV £Laywyn
KOTTVOU Kl OTPOU atTO AAAEG OUOKEUEG (TUOTAMATA

EAAHNIKA



KEVTPIKNG BEpuavang, OEpPOTiIQWVES, BEPUAVTHPES VEPOU,
K.ATT.).

» Otav n guakeun AsiToupyei Je AAAEG TUOKEUEG, N PEYIOTN
aTTOPPOPNACN TTOU BNUIOUPYEITAI OTOV XWPO OEV TTPETTEI VA
utrepBaivel Ta 0,04 mbar.

» KaBapilete auxva Ta QIATPa aTTOPPOPNTAPA KAl AQAIPEITE
TIG ETTIKABITEIS NITTOUG ATTO TN GUOKEUT VIO VO ATTOTPEWETE
TOV KivOuVvOo TTUpKayIdG.

* Eav 1o kaAwdlio Tpocp0600|0(g EXEI UTTOOTEI (NUIEG, Ba TTPETTEI
va avTiIKoTaoTabei atrd Tov KaTaOKsuaOTn TO
E¢ouaiodotnuevo Kévipo ZEpPIG A Eva KatdAAnAa
KATAPTITPEVO ATOUO WATE VA ATTOPEUXOBOUV TUXOV KivOuvol.

* Av n gugkeun gival atmeuBeiag ouvoedeuEvn aTnV TTapoxn
PEUPATOC, N NAEKTPIKA EYKATAOTACN TTPETTEI VO DIABETE
O14Tagn atToudvwWanG TTOU VA ETTITPETTEI TNV ATTOOUVOEDN TNG
OUOKEUNG atro TO BiKTUO PEUNATOC aTTO OAOUG TOUG TTOAOUG.
H oAokAnpwpuévn atToguvOEan TTPETTEI VO GUUHUOPPWVETAI
ME TIGC UVONKEG TTOU TTEPIYPAPOVTAI OTNV KATNYOopIa
utréptaong lll. Ta péoa yia atroaguvdean TTPETTEI va ival
EVOWMOATWHEVA 0T OTABEP KOAWDIWAN CUUPWVA PE TOUG
KavOveG KaAwdiwang.

* MPOEIAOTMNOIHZH: XpnOIYOTTOIEITE JOVO TTPOCTATEUTIKA
€0TIWV TOU KATAOKEUAQTH) TNG OUOKEUNG MAYEIPEUATOG 1] TTOU
UTTOOEIKVUOVTAI ATTO TOV KATAOKEUAOTH TNG GUOKEUNG OTIG
odnyieg XpHong wg KAtaAANAa r) TTPOCTATEUTIKA ECTIWV TTOU
gival evowpatwueva atn ouoakeun. H xprion akataAAnAwv
TTPOCTATEUTIKWY PTTOPEI VO TTPOKAAETEI ATUXAMATAL.

2. OAHIMEZ I'IA THN AZ®PAANAEIA

2.1 EykoTdoTaon /\ MPOEIAOMOIHZH!
Kivduvog Tpaupatiopou i BAABNG atn
/\ MPOEIAONMOIHEH! OUOKEUN.
Movo €va eEeIBIKEULEVO ATOHO TTPETTEI Va «  A@aipéaTe OAA T UAIKA TS OUOKEUATIOC.
€YKATAOTNOEI QUTNV TN GUOKEUN. * Edv n guokeun €xel uTToaTEl {NUIA, PNV

TpoeiTe g€ eykaTdaTaan n xpnan mng.
* AkoAoubgite TIG 0dnyieg eykaTtdaTaong TTou
TTAPEXOVTAI YE TN TUTKEUN).
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+  Tnpeite TNV €AAXIOTN oTTOTTATN OTTO AAAEG
OUOKEUEG KOl HOVADEG.

* TlavTa va TTPOJEXETE OTAV PETAKIVEITE TN
oguakeun kabwg gival Bapid. Na
XPNOIYOTTOIEITE TTAVTA YAVTIA AgPaAEiag
Kal KAEIOTA TTOTTOUTaIA.

e ZTEYOVOTTOINTTE TIG KOPUEVES ETTIPAVEIEG MIE
UAIKO OTEYaVOTTOiNONG, WATE VO OTTOTPATTE
n SIGYKWAT) TOUG aTTd TNV Uypaadia.

* [lpoaTaTEWTE TO KATW PEPOG TG TUTKEUNG
a1rd aTHOUG KAl uypaaia.

* Mnv TomroBeTeite TN GUOKEUNR diTTAQ O€
TopTa N KATW aTd TTapdbupo. ETal,
QTTOTPETTETAI N TITWAN (ETTWV PAYEIPIKWY
OKEUWV OTTO TN GUCKEUN KATA TO AVOIyHa
TNG TTOPTAG ) TOU TTaPaBbUpou.

*  Mnv gykaBioTaTE TNV €CQYWYN 0épa O€
€00XI TOU TOIXOU €KTOG OV N €00OXN €ival
axedlaguévn yia autov TOV OKOTTO.

» Ta eykatdaTaan xwpig aywyoug, n ££0dog
TOU QVEUIOTAPA TTPETTEI VO TOTTOBETNOEI
aTTeUBEiag aTov ToiXO 1 va dlaxwpIaTEi
aTTO €vav €MITTAEOV TOiXO VTOUAQTTIOU,
TTPOKEIUEVOU VO aTTOPEUXOEI N TTPOTRaan
OTIG AETTIOEG TOU QVEUITTAPA.

* H kdaBe guokeur| dIOBETEI AvEPITTAPES
WU&NG aTo KATW PEPOG.

* AV n QUOKEUN £yKATAOTABEI TTAVW OTTO
aupTapl:

—  Mnv amoBbnkeUeTe PHIKPA QVTIKEIPEVA R
@UAAa XapTiou TTou Ba ptTopouaay va
avappoenBoUV aTTd TN CUOKEUN,
KaBwg Ba ytropouaav va
TIPOKAAETOUV NUIG GTOUG QVEUIOTIPES
Wugng f va KatagTpéyouv 1o auaTna
Yugng.

— Aiatnpeite amoaTaan TouAdyiaTov 2
cm avAapeaa aTo KATW PEPOG TNG
OUOKEUNG KOl OTA AVTIKEIPEVA TTOU
QaTTOBNKEVOVTAI OTO GUPTAPI.

*  AQaIpEQTE TUXOV DIaXWPITTIKA TTAiTIa
TTOU €ival EYKATETNUEVO OTO VTOUAATTI
KOTW a1TO TN GUJKEUN).

2.2 HAekTpIKN o0Vv3eon

/\ MPOEIAONMOIHEH!
Kivduvog tTrupkayidg kai NAEKTPOTTANEIaG.

»  'OAgG 01 NAEKTPIKEG TUVOETEIG TTPETTEI VO
TTPAYHUATOTTOIOUVTAI OTTO ETTAYYEAUATIO
NAeKTPOAOYO OUUPWYVA e TO didypauua
guvdEDNG N TO eyXEIPIOIO EYKATATTOONG.
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2€ TIEPITITWON EYKATAOTOONG ECATUIONG,
Kall OTTOU UTTAPXOUV 1 EiVal UTTOXPEWTIKA
Ta ageaouap (BaABida Toixou, dIaKOTITNG
TTapabupou f/kal avolypa Tapabupou) ol
NAEKTPIKEG TUVOETEIG TTPETTEI VO
TTPAYHATOTTOIOUVTAI ATTO ETTAYYEAUATIO
NAEKTPOAGYO, GUUPWVA HE TO DIAYPAMU
auvdeang ) To QUAAGDIO EYKATATTOONG.

, N GUOKEUN TTPETTEI VO YEIWOEI.

Mpiv atrd TNV EKTEAETN OTTOIOTONTTOTE
epyaaiog, BePaiwdEeiTE OTI N TUTKEUR EXEI
atroguvoeBei aTTO TNV TTAPOXH PEUPATOG.
BeBaiwBeite 011 01 TTOPAUETPOI OTNV
TTVaKi®a TEXVIKWY XAPAKTNPIOTIKWY Eival
OUPBOTEG PE TIG OVOUOTTIKEG TIUEG
NAEKTPIKOU PEUHATOG TNG TTAPOXNG
pPeEUUOTOG.

BeBaiwBeite 0TI N GUOKeUN €XEl
eykataaTabei owatd. O1 xaAapég i
AavBaapéveg auvdEaelg aTo KOAWDIO
TPO®OdOaiag ) To @IG (KATA TTEPITITWAN),
UTTOPOUV va 0dNyrHoouv g€ UTTEPBEPUAvVAN
TOU OKPOJEKTN.

XpNOIPOTTOINATE TO KATAAANAO KaAWdIO
TPOo®OdOoaUiag.

Mnv arvete To KaAWdIO TPOPOdOTiag va
utTePdEUETAI.

BeBaiwBeite 0TI £x€l eykaTaaTabei
TTPOaTAgia atTod NAEKTPOTTANEIa.
XpnoIPoTToINaTE TOV GPIYKTAPA
avakou@Iiagng KATatrovnang aTo KaAwdIo.
BeBaiwBeite 611 To KAAWDIO TPOPOdOTiag i
TO @IG (KATA TTEPITITWON) SV £PXETAI TE
€TTaQn Ye TN (€0 GUOKEUN 1 Pe (eaTA
Jayeipikad akeln Katd Tn guvoean Tng
OUOKEUNG T€ TTpica.

Mn xpnaipoTroigite TTOAUTTPICO Kall
pTTaAQVTECEG.

Mpoagxete va pnv TTPokANBEei {nuId 1O PIG
TPo®Od0aiag (KATA TEPITITWAN) | aTO
KaAwdI0 Tpoodoaiag. ETKoIvwynaTE pe
10 E€ouaiodoTnuévo Kévrpo ZEpRIg A Evav
NAEKTPOAGYO yia Tnv aAAayr) evog
KOTETTPAPPEVOU KaAwdiou Tpogodoaiag.
H mpoaTagia ammd nAekTpotrAngia Twv utrd
TAON A HOVWHEVWY TUNUATWY TTPETTEI VA
OTEPEWVETAI E TETOIO TPOTTO, WATE VA PNV
gival duvarn n aQaipean TG Xwpig
epyaAeia.

ZuvdE£aTE TO PIG TPOYOBOCTIaG aTNV TTPICa
HOVoV a@ou £xel OAOKANPwOEI n
eykaraaTaan. Metd Tnv eykataaTaan,
BeBaiwBeite 6T €ival duvaTr n TTPOaRaan
aTo PIG TPOPOBOTiag.



Edv n mpica gival xahapr, pn guvoEeTe TO
@IG TPOPODOTiag.

Mnv TpaBaTte To KaAWDIO TPOPOBOTiag yia
Va atroguvOETETE TN guakeur). Tpapdare
TTAvVTa TO QIG TPOPODOTIAG.
XPNOIUOTIOIEITE HOVO TWATEG POVWTIKEG
OIATAEEIG: ATQPANEIODIOKOTITEG, ATPAAEIEG
(BIOWTEG aoPAAEIEG APAIPOUUEVES ATTO THV
uTT0d0X1), SIOKOTITEG DIAPUYNG PEULATOG
KOl PEAE.

TNV NAEKTPIKN EYKATAGTACN TNG GUOKEUNG
TIPETTEI VO TTPORAETTETAI HOVWTIKNA JIATAEN
TTOU Va ETTITPETTEI TNV OTTOCUVOEDT TG
OUCKEUNG aTTO TO JIKTUO PEUPATOG OTTO
0Aoug Toug TTOAOUG. H povwrikn didragn
TIPETTEI VA £XEI EAAXIOTN aTTOaTACN 3 mm
METOEU TWV ETTAPWV.

2.3 Xprion

* 01 XpNOTEG PE BNUaTodOTN TTPETTEN VOl
dlatnpouyv atméaTaan Touhdyiatov 30 cm
aTro TIG ETTAYWYIKEG CWVEG PAYEIPENATOG,
oTav N guokeur BpiokeTal ae AsiToupyia.

* Orav To0BETEITE POYNTO PETA O€ (£TTO
AGdI, ptTopei va uttapéel ITaiAIgua.

e Mn XPNOIYOTTOIEITE TTOTE YUMVE QAOYa OTavV
0 EVOWHOTWHEVOG ATTOPPOPNTAPAG
Bpioketal ge AciToupyia.

¢ Mnv XpnOIPOTTOIEITE AAOUUIVOXAPTO ) AAAC
UAIKG PETAEU TNG ETTIQAVEIAG YAYEIPEPATOG
KOl TOU PAYEIPIKOU OKEUOUG, EKTOG Qv
UTTODEIKVUETAI DIOPOPETIKA OTTO TOV
KOTAOKEUOTH TNG CUTKEUNG.

*  Na xpnolpoTrolgite pOVO aeaoudp TToU
QUVIOTWVTAI IO QUTAV T GUKEUN aTTO TOV
KOTOOKEUOTTH.

/\ MPOEIAONMOIHZH!

Kivduvog TpaupaTiopou, EyKAUPATWY Kal
nAekTpOTTANSiag.

/\ MPOEIAONMOIHEH!

KivOuvog TrupkayIdg Kai €Kpnéng.

Mnv aAAAZeTe TIG TTPODIAYPOAPES QUTAG TNG
OUOKEUNG.

AgaipéaTe OAa Ta UAIKG OUOKEUATIAG, TIG
ETIKETEG KA TNV TTPOCTATEUTIKN YEUBPAVN
(KaT@ TTEPITITWAN) TTPIV ATTO TNV TTPWTN
Xenon.

dpovTiaTe Ta avoiypaTta agpigpoU va gival
eAeUBepa atrd eptrodia. O e€aepIguog
TIPETTEl VA EAEYXETAI TTEPIODIKA OTTO
KOTAAANAQ KATAPTIOUEVO ATOWO.

Mnv a@nVeTE TN CUOKEUN XWPIG ETTITAPNTN
Katd TN AsiToupyia.

OpiaTe TIG {WVEG PayeIpEPOTOS aTN BEan
«AtrevepyoTroinan» PETA atrd KABe xpran.
Mnv TOTTOBETEITE paxaipoTTipOoUVa 1
KOTTAKIO aTTO KATTAPOAAKIO TTAVW OTIG
{wveg payelpéparog. Mmopei va
CeaTabouv.

Mnv A€ITOUPYEITE TN CUOKEUN UE BPEYHEVA
XEpIa f OTaV €ival g€ ETTAQPN PE VEPO.

Mn XPNOIMOTIOIEITE T CUTKEUN WG
ETMPAVEIN EPYATIAG 1 WG ETTIPAVEIN
OTTOONKEUONG AVTIKEIMEVWV.

Edv utrdpouv pwypég atnv mMQAVEIQ TNG
OUCOKEUNG, aTroguvOETTE TNV APECTWG ATTO
TNV TTapoxn peupaTog. Me autdv Tov
TPOTTO, ATTOTPETTETAI TTIBAV)
nAekTpoTTAngia.

*  Ta Aittn kai 1o Add1 atreAeuBepwvouv
€U@AEKTOUG aTpoUg oTav Bepuaivovtal.
Kpatarte yupvég @AOyeg i Beppa
QVTIKEIPMEVA PaKPIA aTTO AITTn Kol Addia
OTaV T XPNOIUOTIOIEITE OTO PAYEIPENQ.

e O1 atpoi TTou atreAeuBePWVEI TO TTOAU
CeaTO AAdI PTTOPEl VO TTPOKAAETOUV
aubopunTn avaeAeen.

¢ To xpnaigoTtroinuévo Aadl, TTou UTTopEi va
TTOU TTEPIEXEI UTTOAEIUMATA TPOQIHWY,
UTTOPEi va TTPOKAAETEI TTUPKAYIA O€
XOpNAGTEPN Beppokpaaia atd To Aadi TTou
XPNOIUOTTOIEITAI VIO TTPWTN QOPJ.

¢ Mnv ToTTOBETEITE EUPAEKTA TTPOIOVTA 1
aToIxeia TTou gival Bpeypéva e eUPAEKTA
TTPOIOVTA PETQ, KOVTA 1) TTAVW TN
OUOKEUN.

/\ NMPOEIAOMOIHEH!
Kivduvog TrpokAnang ¢nuiag atn

QUOKEUN.

*  Mnv TotroB¢eTEiTE CEATA PAYEIPIKA TKEUN
ETTAVW TTOV TTiVAKA XEIPITTNPIWY YIa TV
ATTOQUYI EYKAUPATWV.

*  Mnv ToTTOBETEITE TO (EOTO KAAUPU
OKEUOUG aTN YUAAIVN ETTIPAVEID TWV
€OTIWV.

*  MnVv aQAVETE va OTEYVWAEI TO TIEPIEXOPEVO
TWV PAYEIPIKWY OKEUWY KABWG
HayEIPEUETE.

e [pogéeTe va PNV AQOETE AVTIKEIPEVA N
payeipikad akeln va TTECOUV TTAvw aTn
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oguakeun. H emedveia ptropei va
KOTAOTPAPEI.

*  Mnv gvepyoTTOIEITE TIG {WVEG PAYEIPEUATOG
pe adela okeun 1 Xwpig akeun.

*  Mnv a@aipgite TTOTE TN OXAPA 1 TO YIATPO
TOU ATTOPPOPNTHPA OTAV O
EVOWHATWHEVOG OTTOPPOPNTAPAS A N
OUOKeUn BpiokovTal g AsiToupyia.

* Mn xpnOIYOTTOIEITE TTOTE TOV
EVOWHATWHEVO ATTOPPOPNTAPA XWPIG TO
@IATPO TOU ATTOPPOPNTAPA.

*  Mnv KOAUTITETE TNV €iI0000 TOU
EVOWHATWHEVOU OTTOPPOPNTHPA HE
MayeIpIKa aKeun.

*  Mnv avoiyeTe TO KATW KATTAKI OTAV O
EVOWMATWHEVOG ATTOPPOPNTHPAG N N
OuUQgKeun BpigkeTal g€ AeiIToupyia.

*  Mnv ToTTOBETEITE PIKPA 1) EAAPPIG
QVTIKEIPJEVA KOVTA OTOV EVOWUATWHEVO
QTTOPPOPNTAPA VIO VO OTTOPUYETE TOV
Kivduvo Trayideuang.

*  Ta payeipik@ oKeUn atro XUTogidonpo n
auTd pe Oapuévn BAan YTropouv va
XApAgouv Tn YUAAIvn / UGAOKEPAMIKN
emiQaveia. Na gnKWVETE TTAVTA QUTA TA
QVTIKEIMEVO OTAV TTPETTEI VA TA UETOKIVITETE
aTnV EMQPAVEID JAYEIPEPATOG.

2.4 OpovTida Kal KAOAPIOHOS

»  KabBapileTe TAKTIKA TN GUOKEU YA va
aTTOTPATTEI N POOPA TOU UAIKOU TNG
ETTIPAVEING.

*  ATTEVEPYOTTOINATE TN CUOKEUN KAl AQraTe
TNV VO KPUWAEI TIPIV TNV KaBapigeTe.

+ KaBapioTe TN oUOKEUR PE UYPO PHAAAKO
Travi kol {eaTd vepO. XPNOIUOTTIOIEITE HOVO
OUBETEPA OTTOPPUTTAVTIKA. Mnv

3. EFTKATAXTAZH

/\ MPOEIAONMOIHEH!
AvaTpEETe OTA KEQAAAIO OXETIKA E TNV

AgpdAcia.

3.1 Mp1v a1rd TNV €yKATACTACN

MpoToU eyKATAGTATETE TIG ETTIEG, TNUEIWTTE
TIG TTAPAKATW TTANPOYOPIES OTTO TNV TTIVOKiIda
TEXVIKWY XOPOKTNPIOTIKWY. H mTivakida
TEXVIKWV XOPOKTNPIOTIKWY BPITKETAI OTO KATW
MEPOG TWV ETTIWV.
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XPNOIUOTTOIEITE AEIQVTIKA TTPOIOVTA,
J@OUYYaPAKIa TTOU XapAaoaouV, dIaAUTEG 1
HETAANIKG QVTIKEIPEVA, EKTOG QV OPICETAl
OIAPOPETIKA.

2.5 ZépBig

e T1a TNV €TMIOKEUN TNG GUOKEUNG,
€TMIKOIVWVAAJTE pe To E€ouaiodoTtnuévo
Kevtpo ZEpRIG. XpnOIPOTIOIEITE HOVO
YVATIa aVTOAAOKTIKA.

o IXETIKA PE TOV/TOUG AQUTITAPO/AQUTTTHPEG
€VTOG AUTOU TOU TTPOIOVTOG KAl TOUG
QAVTOAAOKTIKOUG AQUTITAPEG TTOU TTwAOUVTaI
ZexwplaTa: AuToi Ol AQUTTITAPES
TIPOOPIOVTAI WATE VO QVTEXOUV OF
€CAIPETIKA BUTKOAEG TUVONKEG TE OIKIOKES
OUOKEUEG, OTTWG 0€ BEPOKPATIEG,
dovnagig, uypaaia r) TpoopifovTal va
aNUATOB0TOUV TTANPOPOPIEG TXETIKA HE TN
AEITOUPYIKA KATAGTAON TNG CUOKEUNG. Agv
TTpoopidovTal yia Xpran as GAAeg
€QAPHOYEG Kal BeV gival kKatdAAnAol yia Tov
PWTIOUO OIKIAKWY XWPWV.

2.6 ATréppiyn

/\ MPOEIAOIMOIHEH!
Kivduvog TpaupaTiopou r ag@ugiag.

o EmKOIVWVAQTTE PE TIG DNUOTIKEG APXES TNG
TIEPIOXNG TG YIA TTANPOPOPIEG OXETIKA UE
TOV TPOTTO ATTOPPIYNG TNG TUTKEUNG.

*  AmoguvOEaQTE T GUOKEUN aTTd TNV
NAEKTPIKN TPOPOodOoaia.

*  Kowrte To KaAwdIo Tpo@odoaiag Kovtd aTtn
CJUOKEUR KOl ATTOPPIYTE TO.

ZEIPIAKOG APIOPOG v

3.2 EvroIx1{OEvEG €OTiEG

XPNOIUOTIOIEITE TIG EVTOIXICOUEVEG ETTIEG HOVO
META TNV £YKATACTOON TOUG O€ CWATA
KOTAOKEUQOWEVA EVTOIXICOUEVA VTOUAATTION KOl
TTAYKOUG Epyaaiag TTou TTANPoUV Ta IgXUoVTa
TTPOTUTTA.



3.3 TomroBéTnon Tou AdoTiXou

EFKATAZTAZH ZE MNATrkKO

1. KaBapiaTe Tov TAyKo yupw atréd Tnv
KOMMEVN E00XN.

2. TommoBeTnaTE TNV TTAPEXOPEVN 2X6 mm
Awpida aTeyavoTToinong oTnv KATw
TTAEUPA TWV ECTIWV KATA JAKOG TOU
€EWTEPIKOU AKPOU TNG UAAOKEPAMIKAG.
Mnv Tnv Teviwaete. BeBaiwBeite 611 T
AKpa TNG GTEYAVOTTOINTIKAG AwpPidag
BpiokovTal oTn YE€an TnG piag TTAeUpdg TG
€aTiag.

3. TMpoaBéaTe pepIKA XINIOOTA OTO PAKOG
otav kKOBETE TN aTeyavoTToINTIKA Awpida.

4. Evware TIG U0 AKPES TNG
aTEYAVOTTOINTIKAG AwPidag.

3.4 ZuvappoAéynon

AvaTpe€te aTO QUAAADIO £YKATAOTAONG VIO
AETTTOPEPEIG TTANPOPOPIEG TXETIKA E TOV
TPOTTO GUVAPHOAOYNONG TWV ETTIWV OOG.

AkoAouBnaTe To didypapua guveEang Twv
€0TIWV Kal To dIdypapua auvdeang Tou
SI0KOTITN TTApaBUpPOoU (£AV UTTAPXEI) TTOU
TTapoualadeTal aTo GUAAGDIO EYKATAOTAONG
N / KQ TIG ETIKETEG KATW QATTO TIG ETTIEG.

@

Movo yia eTTIAEYUEVEG XWPES

2€ TIEPITITWAON EYKATAOTOONG EEATUIONG,
MTTOPEI VO XPEIaaTei dIAKOTITNG
TTapabupou (CUPPBOUAEUTEITE Evav
egoualodoTnuévo TeXVIkO). Mpétrel va 1o
AYOPATETE LeEXWPITTA, KABWG dev
TTapEXETAl padi Pe Tov atmoppoentrpa. O
OIaKOTITNG TTAPABUPOU TTPETTEI VO
eykataaTabei ammo eEouaiodoTnuévo
TEXVIKO. AVaTPEETE OTO PUAAGDIO
£YKATAOTAONG.

Av n guokeun eykataaTadbei TrTavw ato
gupTAPI, 0 ECAEPITUOG TWV ECTILWV UTTOPEI Va
Beppdvel TO ATTOBNKEUPEVA QVTIKEIPEVA OTO
gupTAPI KATA TN JIAPKEI TNG dladIKagiog
HayEIPEPATOG.

EAAHNIKA




25-50

Bpeite 10 Bivreo pe TiTAO «MWg va
€YKATAOTATETE TNV £0Tia e€aywyng TNg AEG
80 cmy», TTANKTPOAOYWVTAG TO TTANPEG OVOU
TTOU UTTOOEIKVUETAI OTO TTAPAKATW YPAPNUO.

@ YouTube

How to install your AEG
Extractor Hob 80 cm

www.youtube.com/electrolux
www.youtube.com/aeg

Movdada mepIBARMATOG PiATpOU

Mpiv atd TNV TTPWTN XPNaon, BeRaiwdeiTe OTI
€XETE TOTTOBETNOEI TO PIATPO PETQ OTO
TEPIBANUA, HE TIG HAUPES TTAEUPEG OTPOMUEVES
TTPOG TA PETQ KAl TIG AaNUi TIAEUPEG
OTPAMPPEVES TTPOG Ta £EW. AVOTPESTE TNV
evotnTa «KabapIigpog Tou QiATpou Tou
arroppo@nTRPay. APoUu guvapuoloyndei To
TrEPIBANUO TOU QIATPOU, TOTTOBETATTE TO PECT
aTnV KOIAGTNTA TOU ATTOPPOPNTAPA Kal
TOTTOBETATTE TN OXAPA ETTAVW OTOV

aATTOPPOPNTAPA.

3.5 KaAwdio ouvdeong

* Ol eaTieg TTApEXOVTAl JE KOAWDIO
auvdeang.

« T va avTIKaToOTAJETE TO KATEGTPAMMEVO
KaAwdI0 TPoPod0oaiag, XPNTIMOTTOINATE
TOV TUTTO KaAwdiou: HO5V2V2-F 1o otroio
eival avlekTikd ae Bepuokpaaia 90 °C i
uwnAoTepn. To povo kKaAwdio TTPETTEN va
£xel OIAUETPO TOUAGxIoTOV 1,5 mm?2.
EmikoivwvnaTe e TO TOTTIKO aag Kévtpo
2¢pPIS. To KaAwdIo guvdeang Ba TTPETTEI
va avTikaBigraral povo ato
€€0UTI000TNHEVO NAEKTPOAOYO.

/\ MPOEIAONMOIHEH!

OA&eG 01 NAEKTPIKEG TUVOETEIG TTPETTEI VA
TTPAYHATOTTOIOUVTAl ATTO ETTAYYEAUATIO
NAEKTPOAOYO.

/\ MPOZOXH!

O1 guvdEaelg PETw BUTUATWY ETTAPAG
arrayopevovTal.

/\ MPOZOXH!

Mnv TPUTTATE Kal I GUYKOAAATE TIG GKPES
TwV KaAwdiwv. AuTo aTTayopeUETal.

/N\ MPOZOXH!

Mn guvdéeTe TO KAAWDIO XWPIG
TePIBANUA yia To AKPo Tou KaAwdiou.

Movo@aoikn oUuvdeon

1. AoaipgaTte 1o TTEPiBANPa dkpou aTro TO
HaUpo Kal To Ka@é KAaAwdIo.

2. A@aipeaTe TN pOVWAN ATTO T AKPA TOU
KOQE Kal TOU Jaupou KaAwdiou.

3. ZKouTTigTe TIG AKPEG TOU PaUPOU KAl TOU
KaQE KaAwdiou.

4. TotroBeTroTe éva TTEPIBANPA Akpou
KaAwdiou aTo AKPO TOU KoIvoU KaAwdiou
(atTauTeiTan €10I1KO £PYaAAEiO).

Ailatopn kaAwdiou 2x1,5 mm2

220-240 V~
(SR I

-
—

400V 2~N
— N )

——
— R
L2
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Movog@aoiki ouvdeon - 220 - 240 V~ Aipaciki ouvdeon -400V 2 ~ N

@ Mpdaivo - kiTpivo Mpdaivo - kiTpivo @

N MrrAe kai PTTAE MrTAe kai PTTAE N

L MaUpo kal Kagé Maupo L1
Kagé L2

4. MEPIFPA®H MPOIONTOZ

4.1 ETIoKOTTNON TTPOIOVTOG

Ixdpa A Tomobémon Tiow ToixwpaTOg
®iktpo VTOUAQTTIOU

MepiBAnua @iATpou ZwAvag

EaoTia B Npooappoyéag

T Uvdeauog

EAAHNIKA 11



4.2 AidTagn emQAVEING HAYEIPENATOG

B : /l\—-ll

Etraywyikn ¢uvn PayEIpEPATOG
Mivakag xeipiaTnpiwv

ATtroppo@nTrhpag

[ R _ A"'°J YJ ﬁfJI_ _________ Il O

0 o 723456789 P 0123456789 p =N

—o+ - o
g

S —— M —— — -

I 5 123456789 P 0123456789 p =i

- SF - O+

XpnaoiyotroinaTe Ta Tedia a@ng yia TN AeIToupyia TnG cuakeung. O1 000veg, ol evOeiEelg Kal ol
X0l UTTOSEIKVUOUV TIG AEITOUPYIEG TTOU Eival EVEPYOTTOINUEVEG.

I'Ia6jo AsiToupyia Mepiypaen

apng
@ ‘Evapén / Amevepyotroinan Aéa aianaidiRgoc eaé adaianaisiRcos 6¢d 680&adPo.
| | Mavon Ma evepyoTroinan Kal atevepyoTToinan Tng AeIToupyiag.
@ XPOovodIaKOTITNG MNa pubpion Tng Aeiroupyiag.
+ — - MNa atgnan n peiwan Tou Xpovou.
- ‘Evdeign xpovodiakoTrTn Ma ep@dvian Tou XpOvou ae AeTTTd.
E =] Bridge Ma gvepyoTroinan Kal atevepyoTToinan Tng AeIToupyiag.
AUTO Autopatn Aeitoupyia Tou atroppo- [N evepyoTToinan Kal aTreEVEPYOTTOiNan TNG AEIToupyiag.

enmpa

Y XelpokivnTtn Aeitoupyia Tou atrop- [Nl evepyoTroinan/aTmevepyoTroinan Tng AeiToupyiag Kai

E poenTApa yla TNV evaAAayn PeTagu 3 emITESWY TaxXUTNTAG AVEUI-

aTtipa.

12 EAAHNIKA



Medio  Asitoupyia Mepiypaen
apng
E ﬁf Boost a gvepyoTroinan kai atevepyoTToinan Tng AeIToupyiag.
- MTrapa eAéyxou Mo puBpIoN pIog OKAAAG PaYEIPEUATOG.
P PowerBoost MNa gvepyoTtroinan Tng Aeitoupyiag.
llfl KAeidwpa / Aiaragn agealeiog yia  Fa kKAeidwpa / ekAgidwpa Tou XeEIPIOTNPIOU.
TadId
4.4 Evoeigeig 086vng
‘Evdeign Meprypaen
+ ynoia Exel TapouaiaaTei katrola BAGRN.

®

To @iATpo TOU aTTOPPOPNTAPA XPEIGZETAI avayEévvnan.

E,0,0

OptiHeat Control (Evdeign utroAeimopevng BepudTnTag 3 aTadiwv): GUVEXEID PHAYEIPEUO-
T0G / SI0TAPNON BepUATNTAG / UTTOAEITTOEVN BEpPdTNTA.

5. MPIN THN NMPQTH XPHZH

/\ MPOEIAOMOIHEH!

AvaTPEETE OTA KEPAAQIQ TXETIKA PE TNV
AgpdAcia.

5.1 Meplopiopoég 1I0XU0G

To Meplopiapog 1I0XU0G opilel TTOaN IXUG
XPNOIMOTTOIEITAI OTTO TIG E0TIEG TUVOAIKA,
EVTOG TWV OPIWV TWV ATPAAEIWV
€yKaTAATAONG TOU OTTITIOU.

O earieg gival pubuIopéveg Baael TNG

uYnASTEPNG SUVATAG ITXUOG.

MNa peiwon R avgnon Tou emiTédou

10x00g:

1. Metapeite 1O pEVOU: TTIEDTE
TTAPATETAPEV ©) yiao 3 QeUTEPOAETTTA. TN
QUVEXEIQ, TTIETTE TTOPATETAUEVA TO EI

2. Migore 10 O g0 MTTPOCTIVO
XPOVOOJIAKOTITN YEXPI VO EUPAVITTEI N
£voeIgn P.

3. Méoteto =/ + OTOV PTTPOCTIVO
XPOVOOJIAKOTITN YIa Va pUBUITETE TO
€iTTedO 10XVUOG.

4. Miéore 0o © yla €¢odo.
Emimeda 10x00g

AvaTpeETe OTO KEQAAQIO « TEXVIKA
XOPAKTNPITTIKAY.
/\ MPOXZOXH!

BeBaiwBeite 0TI N €mMAeypéVN 10XUG
TAIPIAdEl TNV OIKIOKH EYKATAOTOON
ACTPAAEIWV.

e P73—7.350W
« P15—1.500 W
« P20 —2.000 W
« P25—2500W
« P30—3.000 W
« P35—3.500W
* P40 —4.000 W
* P45 —4.500 W
* P50 —5.000 W
« P60 —6.000 W
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6. KAOGHMEPINH XPHZH

/\ MPOEIAOMOIHEH!

AvaTPEETE OTA KEQPAAQIO TXETIKA PE TNV
AgpdAcia.

6.1 EvepyoTtroinon Kai
amrevepyoTToinon

MEaTe TTOPATETAPEVA TO VIO VA

EVEPYOTTOINTETE N ® va QTTEVEPYOTTOINTETE TIG
€OTIEG.

6.2 Avixveuon okeloug

H Aeiroupyia auth UTTOSEIKVUEI TNV TTAPOUTIO
payeipikoU OKeUOUG OTIG ECTIEG Kal
QATTEVEPYOTTOIEI TIG WVEG PAYEIPEUATOG AV OEV
QVIXVEUTEI JAYEIPIKO OKEUOG KATA TN JIAPKEIT
HIag TTEPIGBOU PAYEIPEUATOG.

Av TOTTOBETAOETE POYEIPIKO OKEUOG OE I
wvn PayeIpEPATOG TTPIV ETTIAECETE IO OKAAQ
HayeIpéUaTog, p@avieTal n EVOEIEn TTAvVwW
atré 1o 0 TN PTTapa AEyXOU.

Av 0QaIPETETE TA YAYEIPIKA TKEUN ATTO Mia
EVEPYOTTOINUEVN {WVN PAYEIPEPATOG KAl TNV
TOTTOBETATETE TTPOTWPIVA aTNV AKPN, Ol
evOEigeIg TTavw aTrd TNV avtigToixn PTrdpa
eAéyxou Ba apxioouv va avaoafrivouv. Av
Oev TOTTOBETNTETE TO PAYEIPIKO TKEUOG {ava
ETTAVW TTNV EVEPYOTTOINUEVN {WvN
payelpéuaTog eviog 120 SeUTEPOAETITWY, N
Cwvn PayeIpéPaTog Ba aTTEVEPYOTTOINOEI
auToOMATA.

Mo va guveyigete To payeipepa, BeRaiwdeite
OTI €XETE TOTTOOETATEI TTAAI TO HAYEIPIKO
OKEUOG OTIG CUVEG HAYEIPEPATOG EVTOG TOU
KaBopITPEVOU XPOVIKOU opiou.

6.3 Xprion Twv {wVWwV JayEIPEPATOG

TotroBeTeite TA PaYEIPIKA OKEUN OTO KEVTPO

NG eMAEYPEVNG Cwvng. O1 ETTAYWYIKEG CWVES
HayeipéuaTog TTPogapudlovTal aUTOUATA TN
81a0TO0N TNG BATNG TOU PAYEIPIKOU OKEUOUG.

14 EAAHNIKA
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Ma BEATIOTN PeTaQOPa BepUOTNTAG,
XPNOIUOTTOIEITE PAYEIPIKA TKEUN HE
SIapETPO BAang TTapdpola Ye To PEyeBOG
NG {wvng MayelpePaTtog (dnA. n péyiotn
TINA SIQUETPOU PAYEIPIKOU OKEUOUG OTA
"Texvika aTtoixeia" > "TMpodiaypapeg
Cwvwv payelpepatog”). BeBaiwbeite O11 TO
HayeipIkd akeUog gival KatdAANAo yia
ETTAYWYIKEG €OTIEG. [NA TTEPITTOTEPEG
TTANPOPOPIEG OXETIKA PE TOUG TUTTOUG
HaYEIPIKWY TKEUWY, AVATPESTE aTNV

evoTNTa « YTTOOEICEIG KAl TUUBOUAEGY.

Mrropeite va payeipeUeTe PE Eva PEYAAO
HaYEIPIKO OKEUOG TOTTOBETNUEVO TAUTOXPOVA
e U0 {WVEG PAYEIPEPATOG, XPNOIUOTTOIVTOG
Tn Aeitoupyia Bridge. To payeipikd okewog
TIPETTEI VO KAAUTTTEI TO KEVTPO Kal TwV dUO
C{wvwv aAAG va pnv utrepBaivel TNV TTEPIOXN
ME TN anpavan. Av To JOYEIPIKO OKEUOG
BpiokeTal avapeoa ata duo kévtpa, n Bridge
AeiToupyia dev Ba evepyoTToinBei.

/




6.4 PUOuIon {eoTdpaTOg

0o 12 "5 67 8 9 P

-
-

1. T€aTe TNV emBUPNTA PUBUION BepuoTNTAG
aTnV PTTapa eAEyxou.

O1 evdeitelg TAvw atrd TNV PTTapa eAEyXou

ep@aviCovTal PEXPI TO ETTIAEYUEVO ETTITTESO

OKAAag PayeIPEPATOG.

2. [0 va OTTEVEPYOTTOINTETE JIa {wvn
payeipéuaTtog, méate 0.

6.5 PowerBoost

AuTn n AgiToupyia TTPOTPEPEI ETTITTAEOV 1TXU
aTIG ETTAYWYIKEG CWVEG payelpépaTog. H
A€ITOUPYiQ PTTOPEI Va evepyOTTOINBEi YIa TNV
ETTAYWYIKA VN HAYEIPEPATOG POVO YIa
TTEPIOPITUEVO XPOVIKO didaTnua. MeTd Tnv
TTapod0o auTou Tou SIGTTAPATOG, N ETTAYWYIKNA
Cwvn PayEIPEPATOG ETTIATPEPEI AUTOPATA OTNV
uYnAOTEPN OKAAQ PAYEIPEUATOG.

®

AvaTpEETE OTO KEQAAAIO « TEXVIKA
XOPOAKTNPITTIKAY.

lMNa va evepyoTtroinoeTe Tn AgiIToupyia yia
Mo {wvn JOaYEIPEMATOG: AyYiIETE TO P .
IMa va atrevepyoTToiNoEeTE TN AgiIToupyia:
AAAGETE TN OKAAQ pAYEIPEPATOG.

6.6 OptiHeat Control (Evdeién
UTTOAEITTONEVNG BgppOTNTAG 3
oTadiwv)

/\ NPOEIAOMOIHEH!
E] / E] / C] O0o n €vdeign eivai

QVOMPEVN, UTTAPXE! KiVOUVOG EYKAUMUATWY
QTTO TNV UTTOAEITTOUEVN BEPUOTNTA.

O1 eTTaywyIKéG {WVEG POYEIPEPATOG TTOPAYOUV
TNV atairoupevn BeppotnTa yia mn diadikaaia
payelpEpaTog atreubeiag atn Baan Tou
HayeipikoU OKEUOUG. To KEPAMIKO YUQAi
CeaTaiveTal atro TN BEPUOTNTA TWV PAYEIPIKWY
OKEUWV.

O1 evdeielg epgavifovTal 6Tav pIa wvn
payeipépaTtog gival {eaTr. YTTOdEIKVUOUV TO
€TITTESO TNG UTTOAEMTOPEVNG BEPUOTNTAG YIA
TIG {WVEG PAYEIPEPATOG TTOU XPNOIUOTTOIEITE
€KEIVN TN OTIYUN:

E] - GUVEXEID JAYEIPEPATOG,
E] - dlatpnan BeppoTnTag,

Q - UTTOAEITTOUEVN BEpUOTNTA.

H évdeign ptropei emtiong va epgaviceTal:

* yIa TIG QITTAQVEG CUWVEG PAYEIPEPATOG OKOMN
Kal av OV TIG XPNOIUOTIOIEITE,

* OTav TOTTOBETOUVTAI {ETTA PAYEIPIKA OKEUN
ge Kpua {wvn POYEIPEPATOG,

* OTAV N €0TIA €ival ATTEVEPYOTTOINUEVT, GAAG
n ¢wvn PayeIPEUOTOG TTAapApEVEl CETTH.

H évdeign e€agavidetal 6tav n {wvn
MOYEIPEPATOG EXEI KPUWOEL.

6.7 XpovodIakOTITNG

XpovodIaKOTITNG avTioTPOPNG
HeETPNONG

XpnaigoTroInaTe auTr TN AeIToupyia yia va
KOBOoPIgeTe TO XPOVIKO SIAaTNUA AEITOUPYIOG
NG {WVNG POYEIPEPOTOG POVO YIA HIa
TUYKEKPIPEVN TTEPIODO PaYEIPEPATOG.
PubBuiogTe Tpwta TN puBUION BepPOTNTAS YIa
TN VN POYEIPEPATOG KAl KATOTTIV TN
AeiToupyia.

1. Méate 10 QD 00. ZTnv 066vn Tou
XPOVOOJIaKOTITN epavileTal n EVOEIgn.

2. Théate 70T ) T0 — yIia va pubpigeTte TNV
wpa (00-99 AetrTd).

3. TMéarte 10 yIa @ va EeKIVaEl 0
XPOVOJIOKOTITNG N TTEPIPEVETE 3
BeuTepOAeTITa. O XPOVOBIAKOTITNG ApPXIideEl
va PETPA avTiaTpoga.

Ma va aAAGgeTe TNV wpa: eTAEETE TN GUovn

MOYEIPEPOTOG PYE TO O Kal TTIETTE TO + nTo
lMNa va atrevepyotrolfoeTe TN AsIToupyia:
pubuiaTe TN Cwvn PAYEIPEUATOG HUE TO O Kal

ayyi€te To 7. O UTTOAEITTOPEVOG XPOVOG
peTpael avriaTpoga ato 00.
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O XpoVvOodIOKOTITNG OAOKANPWVEI ThV
QavTioTPO®N PETPNAON, AKOUYETAI VA GTHA KOl
avapoaBrvel To 00. H {wvn payeipéparog
arrevepyoTrolgital. MiEaTe oTToI0dATTOTE
gUPBOAO YIO VO OTTEVEPYOTTOINTETE TO ONUA
Kail va avaBoaBryvel n voeign.

XpovoueTpNnTNG

MTTOpEiTeE Va XpNOIYOTTOINTETE QUTA TN
AeIToupyia OTaV Ol £TTIEG €ival
EVEPYOTTOINUEVEG OAAG OI {WVES PAYEIPEUATOG
Oev Aeitoupyouv. H puBuion BepudtnTag
ep@avicel Tnv €voeign 00.

1. ThéaTe TO KOUTT O.

2. Miéoreto+ N~ yIa va pubpigeTe TNV
wpa.

O XpovodIakoTITNG OAOKANPWVEI TNV

avTiaTPOo®N PETPNON, AKOUYETAI VO GNHA KOl

avapoaBrvel o 00. Méate omrolodATTOTE

gUPBOAO yIO VA OTTEVEPYOTTOINTETE TO MU

Kal va avapBoaBnver n évoeign.

IMa va atrevepyoTroiNoEeTE TN AgiIToupyia:

ayyigte To @ Kal, TN UVEXEIQ, ayYiETe TO — .
O UTTOAEITTOPEVOG XPOVOG PETPAEI QVTIATPOPA
aTo 00.

6.8 Alaxeipion 1o0x00g

Edv eival evepyég TTOMEG Ve Kal N 1IaXUG
TTOU £X€l KaTavaAwodei utrepPaivel To OpIO TNG
TTapoxNG 10XU0G, auTr n Acitoupyia diaipei Tn
SI00€a1uN 10XV PETAGU OAWV TWV {WVWV
payelipepaTog. O1 €aTiEG EAEYXOUV TIG
pubpioeig Bepuokpaaiag yia TNV TTPOCTACIA
TWV A0QAAEIWY TNG OIKIOKNG EYKATAOTAONG.

« Edv o1 eaTieg TATOUV TO OPIO TNG PEYITTNG
B1a6€a1ung 10XU0G (avaTpeETe aTnV
TTIVAKIOA TEXVIKWY XOPAKTNPIGTIKWY), N
10XUG TwV (WVWV JayEIPEPOTOS Ba PEIWBEI
auTtopara.

* H pUBuion Ceatduatog Tng Cwvng
MAYEIPEPATOG TTOU £XEI ETTIAEYET TTPWTA EXEI
TTAVTQ TTPOTEPAIOTNTA. H UTTOAOITTN 1I0XUG
Ba xwpIoTei peTagU TWV (Wvwv
MOYEIPEPATOG TTOU EVEPYOTTOINBNKAV
TTPONYOUPEVWG HE AVTIOTPOPN TEIPA
€TMAOYNG.

*  Ta {wveg POYEIPEPATOG TTOU EXOUV
MEIWPEVN 1I0XU, N UTTAPA XEIPITTNPIWY
avaBoaBnvel Kal PQAvidel TIG PEYIOTEG
duvaTeg pubuioelg BepuoTNTaG.
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o [epipéveTe Ewg OTOU N 0B6VN OTAUATATEI
va avaBoaBrvel ) HEIWATTE TN pUBJIONH
Beppokpaaiag TNG Cwvng payelpepaTtog. Ol
Cwveg payelpEpaTog Ba auvexioouv va
A€ITOUPYOUV PE TN PEIWPEVN PUBUION
Beppokpaaiag. ANGETE TIG pubuioelg
Beppokpaaiag Twv WVWV PAYEIPEUATOG
XEIPOKIVNTA, €AV XPEIAZETAl.

* H eCaywyn ammoppo@ntipa gival Tavta
O1aBETIUN WG NAEKTPIKO QOpTIO.

6.9 AsiToupyieg atroppo@nTRpa

/\ MPOEIAOCMOIHEH!

AvaTpEETe OTA KEQAAQIO OXETIKA PE TV
AcggadAcia.

Evepyotroinan kai atrevepyoTtroinan
TOU aTTOpPPOPNTAPC

O aTTopPOPNTAPAG UTTOPEI VA AEITOUPVEI
OITTAa OTIG £0TiEG KATA TN DIGPKEIQ TOU
HayEIPEPATOG, KABWG Kal OTAV Ol £TTIES €ival
QTTEVEPYOTTOINPEVEG.

1. [MéaTe 10 yIa Y VO EVEPYOTTOINTETE TOV
aTTOPPOPNTNHPA.

AKoUyeTal £€va anua Kal EPpavigovtal eVOEIgeIg

Tavw atd 1o gUPBoAo.

2. PubpigTe TNV TOXUTNTA TOU QVEUIOTHPA
avaloya Pe TIG avAYKEG 0ag TTIECOVTAG TO
auppoMo. Or evdeieig aAAalouv yia va
QAVTOVOKAOUV TNV Tpéxouaa TayxUTnTa Tou
AVEUIOTAPA.

3. Ta va atrevepyoTTOIRTETE TOV

aTroppPOPNTAPA, TTIECTE Y TO
ETTAVEIANUUEVA PEXPI VA EEAPAVITTOUV Ol
evOeigelg Tavw atd 1o gupolo.

AUTO

H Aeiroupyia puBuicel autdpata 1o €TTITTESO
TayUTNTag TOU aveUIoTrpa BAcel Tou
ETTIAEYPEVOU ETTITTEOOU PUBUIONG BEPUOTNTAG
TWV ECTIWV.

Otav XpNOIUOTIOIEITE TIG ETTIEG YIA TTPWTN
Popa, N AeIToupyia EvePYOTTOIEITAI TUVHBWG
ATTO TTPOETTIAOYH.

Mrtropeite va evepyoTToIngeTe TN A€ITOUPYia
€VW Ol ECTIEG €iVAI EVEPYOTTOINMEVES KOl KAMia
atmo TIG {WVEG PAYEIPEPATOG DEV gival EVEPYN N



oTToIadNTTOTE ATIYMA KaTd TN OIdpKEIA TOU
HayeIpéPaToG.

®

Av evePYOTTOINTETE TN AEITOUPYIQ EVW Ol
€0TIEG €iVAI ATTEVEPYOTTOINUEVEG, DEV EXEI
evepyoTroinOei kapia atroé Tig Juveg
payelpEpaTog Kal Oev eppavileTal
UTTOAEITTOPEVN BEPUOTNTA OTO XEIPITTAPIO,
n Aeitoupyia Ba atrevepyoTroindei
QUTOUATA PETA ATTO PEPIKG DEUTEPOAETTTAL.

1. Ti€aTe TTApATETAPEVA TO ©) yla va
EVEPYOTTOINTETE TIG ETTIEG.

2. Téate To AUTO yia va evepyoTroinaTe Tn
Aerroupyia.

AkouUyeTal éva anpa Kai egpaviceTal pia

€vdeIgn Tavw a1od To aUPBoAO.

3. TomoBeTraTe £va PayEIPIKO OKEUOG OTIG
€0TIEG KaI ETTIAEETE PIa pUBUION
BeppdTNTaG. AUEADTE N PEIWATE TN
pUBMION BepUATNTAG OTTWG ATTAITEITAI.

O ammoppoPnTAPAG AVTATTOKPIVETAI OTN

puUBuIoN BepPOTNTAG, QUEAVOVTAG N

MEILVOVTAG avaAoya To eTTiTTEdO TaXUTNTAG

Tou avepioThpa. O1 evdeigelg TTavw atrod TO

gUPBOoAO TOU aTTOPPOPNTHPA EPPAVICOVTA.

4. TéaTe 10 0 aTNV PTTAPA EAEYXOU TWV
€0TIWV VIO VO OTTEVEPYOTTOINTETE Wi {Wwvn

HayeIpEUaTOg N ©) Va ATTEVEPYOTTOINTETE
TIG €CTTIEG.

Edv epgaviaTtei n évOeiEn UTTOAEITTOPEVNG

BeppdTnTag, AUTO Ba guveyioel va puBpidel

TNV TaxUTNTQ TOU AVEUITTAPA.

5. Ta va atmevepyoTToINaETE TN AsiIToupyia
KaTA TN SIAPKEIA TOU PAYEIPEPATOG KAl VA
JETOBEiTE OTN XEIPOKiIVNTN AEITOUPYIQ TOU
arroppo@nTnpea, meéate To AUTO.

AKOUyeTal €va anpa Kail n Evoesign avw amo

TO gUpBoAo e€apavileTal.

AuTépaTeg AsiToupyieg - emireda TaXUTNTAG AVEMICTAPA

Ael- Emitredo utroAeimopevng Bepué- Emimedo umroAeimépevng  Bpdoil-  Tnydvi-
TOUp- TNTAG (N €0Tia gival ATTEVEPYO- OepuoTNTOG (EVEPYOTTOIN-  HO oja
yia Tmoinpévn) Hévn g0Tia)
aTop-
poen-
TP
. 0 & 68 0 B G
H1 - - - - - - - - 1
H2 - - - - - 1 1 1
H3 - - - - 1 1 1 2
H4 - - - 1 1 1 2 2 3

®

AV OTTEVEPYOTTOINTETE TIG ETIEG EVW
AUTO eivai e Aeitoupyia, n Asitoupyia Ba
BupnBei yia TNV £TOPEVN TTEPIOSO
HayeIpEPATOG.

Boost

H AeiToupyia evepyoTTolgi TOV avEUITTAPA TOU
ATTOPPOPNTAPT OTO PEYIOTO ETTITIESO
TayxUTNTAG.

1. Miéote 10 K yIO VO EVEPYOTTOINTTE TN
AeIroupyia.

AKOUYETaI €va arpa Kal EYQaviceTal pia

€vdelEn avw a1od 10 aUPBoAo.

2. Téate 10 e gava yia va
QTTEVEPYOTTOINTETE TN AeIToupyia, eav
aTraITeiTal.

H Aeitoupyia ptropei va AsiToupynael xwpig

diakoTrA yia 10 AeTrtd KaTd 10 péyiaTo. MeTa

aTTo autd TO dIAaTNA, N PUBUION TNG

TaUTNTAG TOU QVEUIOTAPA OAAACEI QUTOPOTO

age 3. MTTopeiTe va eVEPYOTTOINTETE Eava TN

AEITOUPYia, av XPEIOaTEI.
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Auto Breeze

H Aeitoupyia puBuilel autopaTa Tov
QAVEPIOTAPO TOU ATTOPPOPNTAPA WATE VA
guvexicel va Aeitoupyei HeTd TNV 0AoKARpwan
TOU POYEIPEPATOG KOl OTTEVEPYOTTOIET TIG EOTIEG.
O avepioTrpag Acitoupyei ag eEAAXIOTO
emiTTeEdO TAXUTNTAG Yia 20 AETTTA KOTA TO
péyiaTto. H Asiroupyia agaipei Tig SuoapeaTeg
OOMEG PETA TO HOYEIPEUQ.

Otav XpNOIUOTIOIEITE TIG ETTIEG YIA TTPWTN
@opd, N AeIToupyia EvepyoTTOIEITAI ATTO
TTPOETTIAOY).

Ortav n Asitoupyia gival evepyn, AUTO
ep@avigeTal n TTapatavw £voeign. MoAig
oAOKANPwWOEi 0 KUKAOG, O avepIaTAPAG
QTTEVEPYOTTOIEITAI AUTOUATA.

lMNa va atrevepyotroloeTe TN AgiToupyia
EVW eKTEAEITAI:

Méate To AUTO R 10 Y.

O aveuIaoTAPAG TOU aTTOPPOPNTHPA

QTTEVEPYOTTOIEITAl.

Mo va atrevepyoTrolRoeTe TARPWG TN

AgiToupyia:

1. Metafeite oTO pEVOU: TTIEDTE
TTOPATETAPEVA ® yia 3 deutepOAETTTA. ZTN
TUVEXEIQ, TTIETTE TTOPATETAPEVA TO EI

2. Téate 10 O aTO UTTPOCTIVO
XPovodIakoTrTn wexp!l va dF epgaviaTei n
£vOeIEn aTnv 0Bovn.

3. TMeate 10 + I TO ~ OTO YTTPOCTIVO
XPOVOOIAKOTITN PEXPI VO
ATrevepyoTroinon (--) EyeaviaTei n
EVOEIEN.

4. Miéore 0o O yla £€000.

®

2UVIOTATOI VO YNV OTTEVEPYOTTOINTETE TN
A€ITOUpYia Kal va TV a@raeTe va
AeIToupynael Xwpig SIAKOTTA yia OAOKANPN
TN SIAPKEID TOU KUKAOU.

6.10 Aopun pevou

O mivakag epgavidel Tn Baacikr doun Tou
Jevou.
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PuBpiceig xpRotn

Z0pBo- PuBupion MOavég emiAoyég
Ao

b ‘Hyog ‘Evapén / Atrevepyo-
moinan (--)

P Meplopiopog 1oxvog 15-73

H AelToupyia atrop- 1-4

poenTpa

dF Auto Breeze ‘Evapén / Atrevepyo-
moinan (--)

E Zuvayeppog / 10To-  H AioTa Twv Tpoa@a-

PIKO TQOAUATWV TWV GUVAYEPUWY /

TPAAYATWY.

MNa va perafeite oTig pubpioeig xpnoTn:

meéaTe TapateTapéva 1o W yia 3
OEUTEPOAETTTA. XTN CUVEXEIQ, TTIEDTE

TTAPATETAPEVA TO EI O1 puBpiceig
ep@avigovTal aTo XPOovodIaKOTITN TWV
apITTEPWY {WVWV HAYEIPEUATOG.

Mepinynon oTo pevou: TO PEVOU aTTOTEAEITAI
aTro 1o aUPPBOAO pUBUIaNG Kal pia TIPA. To
guPBoAo epgavileTal aTov THOW
XPOVOJIaKOTITN Kal N TIMA ppavifeTal aTov
MTTPOCTIVO XPOVOdIoKOTTTN. MNa va
TTAoNnynBeiTe peETAgUu Twv pubpigewy, TTETTE TO

O gTOV PTTPOCTIVO XPovodIiakoTrTh. [MNa va
QANGEETE TNV TIUN PUBUIONG, TTIECTE TO + nTo
~ OTO PTTPOCTIVO XPOVOUETPO.

MNa £€§080 a1ré TO Pevou: TTIETTE @

OffSound Control

Mropeite va evepyotroifoere /
QTTEVEPYOTTOINTETE TOUG YXOUG aTo Mevou >
Pubuioeig xpnatn.

@

AvaTpeETe aTnV evoTNTA «AOMH PEVOUY.

OT1av ol AXOI €ival aTTEVEPYOTTOINUEVOI,
MTTOPEITE VO AKOUTETE TOV X0 OTAV:

* ayyileTe TO @
* 0 XPOVOJdIaKOTITNG RN VEl,
*  TMECETE €va avevePyo aUPBoAo.



7. MNPOZOETEX AEITOYPIIEZ

7.1 AutopaTn amevepyoTroinon

H AsiToupyia atrevepyoTtrolei autopaTa TIG
€0TiEG, EAV:

*  OAeg 01 {WVEG POYEIPEPATOG, KOBWG KAl O
aTTOPPOPNTAPAG, ATTEVEPYOTTOIOUVTA,

+  dev opigeTe Kapia pubuian BepudTNTaG N
pUBUION BEPUOTNTAG AVEPICTAPO PETA TNV
€VEPYOTTOINAN TWV ECTIWV,

e XUBNKE KATI 1] £XETE TOTTOBETNTEI KATI
ETTAVW OTO XEIPIOTNPIO VIO TTEPITTOTEPO
a1o 10 SeuTEPOAETITA (Eva OKEUOG, Eva
Tavi, K.ATT.). AKOUYETAI VO GAKA Kal Ol
€0TiEG ATTEVEPYOTTOIOUVTAI. AQUIPETTE TO
QVTIKEIPEVO 1 KABAPIaTE TO XEIPITTAPIO.

* 1 QUOKeUN UTTEPBEPPAiVETAl (TT.X. OTAV HIa
katoapoAa Bpadel ateyvn). AQATTE TN
Cwvn PAYEIPEPATOS VO KPUWAEI TTPIV
XPNOIUOTTOINTETE EQVA TIG ETTIEG.

+ gV ATTEVEPYOTTOINTETE pia {wvn
payelpEpaTog n dev aAAGgeTe TN pUBUION
BeppdTNTaG. META OTTO KATTOIO XPOVIKO
d1aaTNUA, Ol EGTIEG ATTEVEPYOTTOIOUVTAI.

H oxéon petadu tng pubuiong

BeppoTNTAG / TNG TAXUTNTAG AVEMICTAPA

KOl TOU XPOVOU UETA TOV OTTOiO | CUOKEUR

ATTEVEPYOTTOIEITAI:

PUBuion {eoTtdparog Ol £0TiEg aTeVEPYO-
TroloUvTal HETA OTTO

1-2 6 wpeg

3-4 5 wpeg

5 4 wpeg

6-9 1,5 wpa

P0Buion Taxitnrag O amoppo@nTtipag
aveMIOTAPA OTTEVEPYOTTOIEITAI

META a1Td

%? 10 wpeg
7.2 NMNadon

H Aeiroupyia puBpidel OAeg TIG Cwveg
HOYEIPEPATOG TTOU EiVaIl EVEPYOTTOINMEVES OTN
XaunAGTEPN PUBUION 10XU0G. H TayuTtnTa Tou
QAVEUIOTAPO TOU ATTOPPOPNTAPA LEILVETAI OTO

1. Otav gvepyoTroigite TN AIToupyia evw o
ATTOPPOPNTHPAG BPITKETAI OE AUTOMATN
A€IToupyia, n TaxUuTNTA TOU QVEUICTHPA TOU
atroppo®nTpa dev Ba PEIWOEI.

Ortav n Aeitoupyia gival evepyn, To O xai 10

| MTTOpOUV va xpnalpotroinfouv. OAa Ta
AaAAa aupBoAa aTov TTivaka XEIPIaTNPIwWY gival
KAEIDWEVA.

H Aerroupyia dev SIaKOTITEI TIG AEITOUPYiEG TOU
XPOVOJIaKOTITN.

1. Tia va evepyotrolfjoeTe TN AsiToupyia:

TTETTE TO
.H okaAa payeipéparog €xel peiwBei otn B€an
1. H Tax0TnTO TOU QVEPIOTAPO TOU
ATTOPPOPNTHPA HEIWVETAI OTO 1.
2. Tia va aIreveEPYOTTOINCETE TN

A&iIToupyia: mMéaTe TO
AvaBel n Tponyoupevn pubuian eaTApATOg /
pUBUION TaXUTNTAG QVEUITTNPA.

7.3 KAgidwpa

Mrropeite va KAEIDWAOETE TO XEIPIOTAPIO EVW Ol
€0TiEG AeITOUpPyOUV. ATTOTPETTEI TNV AKOUTIQ
aAayn TNG pubuiong BeppoTnTag / TNG
TayxUTNTAG TOU ATTOPPOPNTAPA.

EmA&ETe TpWTA TN PUBMION BepPdTNTAG / TN
pUBUIoN TaxUTNTOG TOU ATTOPPOPNTAPA.

MNa va evepyotroiNceTe TN AgiToupyia:
miéae 1o (3.

Mo va atrevepyoTroInoeTe TN A&iIToupyia:

TMEDTE TO EI

@

H Aeiroupyia atmevepyoTtrogital 6tav
QATTEVEPYOTTOIEITE TIG ETTIEG.

7.4 AidTagn ac@aleiag yia aidid

AuTr N A€ITOUpYia ATTOTPETTEI TNV OKOUCIA
AsIToupyia TNG €0TIOG KAl TOU OTTOPPOPNTHPA.

lMNa va evepyoTtroinoeTe T AsiToupyia:

méare 10 O. Mn puBuigeTe kaTTOIO PUBUION
BeppdTNTaG / PUBUION aTTOPPOPNTHPA. MIEaTE

TTAPATETAPEVA TO El yia 3 OeUTEPOAETTTA,
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MEXPI VO EPQAVIOTEL N EVOEIEN TTAVW ATTO TO
agUpBoAo. ATTEVEPYOTTOINOTE TIG ETTIEG YE TO

0)

®

H Aeitoupyia TTapapével evepyn otav
QTTEVEPYOTTOIEITE TNV €TTiA. H £vOeIEn

mTavw amo & avapel.

lMNa va atrevepyotroloeTe TN AsiToupyia:
TMETTE TO . Mn puBuiceTe kKapia puBUION
BeppoTnTag / pUBMION atToppoPnTHPa. MiEaTe
TTAPATETAPEVA TO EI yia 3 OeuTEPOAETITA,
MEXP! va aBnael n €vOeEIEn TTAVW aTTO TO
agUpBoAo. ATTEVEPYOTTOINOTE TIG ETTIEG YE TO

0}
Mayeipepa pe evepyotroinpévn Tn
A&iToupyia: ETTE TO (D aTn GUVEXEIQ,

méae 1o (@ yia 3 deuTEPOAETTTA, PEXPI VO
aBnaoel n évoeign Tavw atd 1o gupBoAo.
Mrropeite va Aeitoupynaete TiG £aTieg. OTav

QTTEVEPYOTTOIEITE TIG ECTIEG HE ® ™m
AgiToupyia, n Acitoupyia evepyoTrolgital Eava.

8. YIMOAEI=ZEIZ KAl XYMBOYAE

/\ NMPOEIAOMOIHZH!

AvaTPEETE OTA KEPAAQIO TXETIKA HE TNV
AggdAcia.

8.1 Mayeipikd okeln

®

ZTIG ETTAYWYIKEG CWVEG PAYEIPEPATOG, éva
I0XUPO NAEKTPOUAYVNTIKO TTEDIO
dnuIoupyei TN BEPUOTNTA GTO PAYEIPIKO
OKeUOG TTOAU ypriyopa.

XPNOIYOTIOIEITE TIG ETTAYWYIKEG CUIVEG
HayeIpEUATOG PE KATAAANAO payEIPIKA OKEUN.

+ Ta va atroQUYETE TNV UTTEPBEPPAVAN Kal
va BeATIWOETE TNV ATTOB00N TWV JWVWY, TO
HayEIPIKO OKEVUOG TTPETTE VA gival 6T0 TO
duvarTov 1o TTaxU Kal ETTITTEDO.

*  Beaiwbeite 0TI 01 BATEIG TWV TKEUWV €ival
KaBapég Kal aTeyVEG TTPOTOU TA
TOTTOBETATETE ATNV ETTIPAVEIN TWV ETTIWV.
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7.5 Bridge

@

H Aeimoupyia evepyoTtroigital 6TaV TO
OKEUOG KOAUTITEI TA KEVTPO TwV dUO
Cwvwv. TNa TTepITaoTEPES TTANPOPOPIEG
OXETIKA PE TN OWATHA TOTTOBETNAN TWV
MAYEIPIKWY OKEUWYV, AVATPEETE OTNV
evotnTa «XpAan Twv {wvwv
MaYEIPEPATOGY.

AuTn n AsiToupyia guvdgel SUO apIaTEPEG
CWVEG POYEIPEPOTOG Kal AEITOUPYOUV WG Hia.

ApxIkd, opiaTe Tn pUBUIGN BEPUOTNTAG YIa TN
Mia aTTO TIG ApITTEPEG CWVEG HAYEIPEUATOG.

MNa va evepyotroiNoeTe TN AgIToupyia:

) ] . . .
ayyigrte 10 ml. Mava OpIigETE 1 va PETARAAAETE
TN PUBUION BepPOTNTAG, ayyigTE Evav aTro
TOUG aIgBNnTrPEG EAEYXOU.

Fa va aTrevepyoTTroINoETe T AgIToupyia:

) ] . .
ayyi¢te 1o ml. O CWVEG POYEIPEPATOG
A€IToupyouv avegapTnTa.

*  No TpogéxeTe TTAVTA Va NV OAIOBAIVETE 1)
TPIBETE T PAYEIPIKA TKEUN OTIG AKPEG TOU
YUQAIOU , KaBWG PTTOopEi Vo BpuppaTIOTE i
va uttoaTei {nUId n yudAivn eTTiQaveia.

YAIk6 payeipikoU oKeUoug

* kardAAnAo: xutoagidnpog, xadAupag,
XGAuBag epayig, avoeidwTog xdAuBag,
TTOAUaGTPWHATIKA BAan (Ue KATAAANAN
grpavan Ao ToV KATAOKEUAaTH).

* pn KatdAAnAo: ahoupivio, XaAKOG,
UTTPOUVTLOG, YUQAI, KEPAUIKO, TTOPaEAAVN.

To payeipiké okelUog gival KatdAAnAo yia

ETTAYWYIKN ECTiO EQV:

* 70 vepd Bpddel TTOAU ypriyopa ag {wvn
puBpIoPEVN aTNV UYWPNAGTEPN OKAAO
HayeipéPaTog.

*  €VOG PayvATNG EAKETAl ATTO TO KATW PEPOG
TOU HJayEIPIKOU OKEUOUG.

AlaoTdoeig payeipikol okeloug

o O1 emaywyIkéG {WVEG POYEIPEPATOG
TTpogappodovTal autopata atn didaTaan
TNG BATNG TOU YAYEIPIKOU OKEUOUG.



AvaTpégTe aTa "TeXVIKA XOPAKTNPIOTIKA" >
"Mpodiaypagig CwVwV PaYEIPEPATOG" VIO
TIG OWOTEG OIACTATEIG PJAYEIPIKOU OKEUOUG.
TotroBeTeite TA payeIpIKA OKEUN OTO KEVTPO
NG ETMAEYHEVNG CWVNG PAYEIPEPATOG.

* Homddoon piog wvng PayeipEPaTog
oxeTiCeTal e Tn SIGUETPO TOU PayEIPIKOU
okeUouG. MNa BEATIOTN PETOQOPG
BeppdTNTAG, XPNOIUOTIOIEITE HAYEIPIKA
OKeUN e SIAUETPO BACNG TTAPOOIA HE TO
HEYEBOG TNG Quuvng payeIpépaTog (dnA. n
MEYIOTN TIKGA OIAUETPOU PAYEIPIKOU OKEUOUG
oTa "Texvikda atoixeia" > "Tpodiaypagpég
{wvwv payeipépaTog”).

— 'Eva payeipikd akeuog e SIAPETPO
MIKpOTEPN aTTd TO PEYEBOG piag
OUYKEKPIPEVNG (VNG PAYEIPEPATOG
AapBavel povo PEPOG TNG EVEPYEIOG
TTOU TTaPAyeTal ato Tn {wvn
MayeIpéUaTog KATI TTOU 0dnyei € TTIo
apyo geaTtapa.

— Ta Aoyoug 1Tou axeTifovtal TOOO pE
TNV ao@AAgIa 000 Kal Je Ta BEATIOTO
ATTOTEAETUATA PAYEIPEUATOG, PNV
XPNOILOTIOIEITE PAYEIPIKA OKEUN
peyaAUTepa atrd ekeiva TTou
utrodeIkvuovTal aTig «Mpodiaypageg
{wVWwV JayeIpéPaTogy. ATTOQUYETE TNV
TOTTOBETNON TOU PAYEIPIKOU TOKEUOUG
KOVTA OTOV TTIVOKA XEIPITTNPIWY KATA
Tn didpkeia NG diadikaagiag
payeipéuatog. Auto PTTopEi va
ETTNPEATEI TN AEITOUPYIa TOU TTivaKa
XEIPIOTNPIWY A VO EVEPYOTTOINTEI
akoUala AEITOUPYieG ETIWV.

®

AvaTpEETE OTO KEQAAQIO « TEXVIKA
aTolxeiar.

Katrdkia ESagpiopol

o va BEATIOTOTTOINTETE TTEPAITEPW TIG
TTEPIOOOUG PayelpéUaTog diTTAa aTov
ATTOPPOPNTAPA, UTTOPEITE VA XPNCIUOTIOINTETE
Ta €1I0IKA KATTAKIO EEAEPITUOU E TO PAYEIPIKA
0gKeUn 0ag. Ta KATTAKIA €ival OXEDIOTHEVA VO
KOATEUBUVOUV TOV ATUO TTOU TTOPAYETAI OTO
E0WTEPIKO TOU OKEUOUG TTPOG TOV
ATTOPPOPNTHPA, EAAXIOTOTTOIWVTAG TIG
QVETTIBUPNTEG OTUEG PAYEIPEUATOG KOl TNV
utrePPBOAIKN uypaaia atnv koudiva. Ta
KOTTAaKIa gival dlaBEaipa yia ayopd EexwpiaTa
ae didpopa PeyEBn waTe va TaIpIafouv aToug

TIEPITTOTEPOUG TUVNBITUEVOUG TUTTOUG
MayEIpIKWY OKEUWV. [0 TTEPITOOTEPEG
TTANPOYOPIEG, ETTITKEQPTEITE TOV ITTOTOTTO PAG.

8.2 O6pufol katd Tn AsiToupyia

@

O1 Bopufol auToi gival YuAIOAOYIKOI Kal
Oev UTTOBEIKVUOUV KATTOIO SUTAEITOUPYiIQ.
O1 60puUBOI TWV PAYEIPIKWY TKEUWV
pTTOpEi va dlagépouv avaloya e To UAIKO
TWV PAYEIPIKWY OKEUWY Kal TO ETTITTESO
10XUO0G.

Oo6puPol OXETIKA HE TO HAYEIPIKA OKEUN:

*  B0puPOG payiopaTOG: T HAYEIPIKA OKEUN
€XOUV KOTOOKEUAATEI aTTO OIAPOPETIKA
UAIKG (KOTQOKEUT TPIWV OTPWHATWY).

*  NXO0G OQUPIYMATOG: XPNOIYOTTOIEITE TN {Wwvn
HayeIpéUaTog e uWnAR 10XV Kal Ta
HayEIPIKA TKEUN £XOUV KOTOOKEUQTTEI QTTO
OIAPOPETIKA UAIKA (KATATKEUR TPIWV
OTPWHATWY).

*  Bountd: XpnaIPOTIOIEITE UWNAL 1I0XU.

OopuPol TTou oXeTI{OVTAI UE TIG ECTIEG:

*  KPOTAAIOUQ: TTPAYMATOTTOIEITAN NAEKTPIKA
HETAYWYN.

*  guplyuo, BOUPO: 0 aveEUITTAPAG AEITOUPYEI.

*  PUBMIKOG AXOG: QVIXVEUETAI JAYEIPIKO
OKeUOG.

8.3 Oko Timer (XpovoSIaKOTTNG
£§oIKOvOMNONG EVEPYEINAG)

MNa tnv e€oikovounan evEpyelag, n avTioTaan
NG JWVNG HAYEIPEPATOG ATTEVEPYOTTOIEITAI

TTPIV NXNOTEI 0 XPOVOdIAKOTITNG AVTIOTPO®NG
METPNONG. H dlagopd aT1o Xxpdvo Asitoupyiag
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€COPTATAI OTTO T OKAAQ HOYEIPEPATOG KA TN
BIapKela TNG BIAdIKATIAG PAYEIPEUATOG.

8.4 Mapadeiypara Payeipikwyv
£QapUoOywv

H axéan petagu Tng OKAAAG PaYEIPEPATOG
HIag wvng Kal TNG KOTavaAwang NG o€
evépyela dev gival ypaupikr. H augnon g
okdaAag payeipépatog dev gival avaioyn g

augnang TNG KATavAAWanNg eVEPYeIag. Auto
anuaivel 0Tl pia {wvn JayeIpEPOTOG HE
€VOIAUETN OKAAO JAYEIPEUATOG KATAVAAWVEI
AiyOTEPN OTTO TN YIGH EVEPYEIA TNG.

@

Ta dedopéva aTov TTivaka gival
QATTOKAEIOTIKA YIa 0dnyieg.

PUBuion {eoTd- XpNnOIUOTTOINCTE TO Yia: Xpoévog ZupBouAég

HaTog (AeTr.)

1 AloaTnpACTE TO payelpePEVo @aynTo {e- €AV Xpeld-  TOTTOBETATTE £va KATIAKI OTO YAYEIPIKO

aTo. CeTan OKEUOG.

1-2 ZaAtaga oAavTéd, Aiwalpo BoutUpou, 5-25 AvakaTeUeTe KOTA SIOOTAMATA.

gokoAdTag, {eAaTivag.

2 ZTEPEOTTOINTN: OUEAET, WNTA AUYA. 10-40 MayelpEWTe JE TO KATTOKI.

2-3 Ziyavé Bpdaipo puliol kal @ayntwy ye - 25 - 50 MpogbéaTe uypa ae TouldyiaTtov di-

Bdaon 1o yaAa, ZEaTapa ETOINWY Qayn- TAdaIa TTogoTNTA 01T TO PULI, AVOKa-
TWV. TEUETE PONIG TTEPATEI O HITOG XPOVOG
TIG OUVTAYEG TTOU TTEPIEXOUV YAAQ.

3-4 Naxavika, Yapl, KPEAG aTOV OTHO. 20-45 MpoaBaTe PEPIKEG KOUTOAIEG VEPO.
EAéyEre TNV TTOOOTNTA VEPOU KATA TN
S1apkela TNG S1adIKATIAG.

4-5 Matateg atov atpd kai aAAa Aaxavikd. 20 - 60 KaAUyTe To KATW PEPOG TNG KATAAPO-
Aag pe 1-2 cm vepou. EAéyEre Tn oTA6-
un Tou vepou karda tn didpkeia Tng dia-
dikaagiag. AlaTnpeite TO KATTAKI aTNV
KATGOPOAQ.

4-5 MayelpéyTe PeyaAUTEPEG TTOTOTNTEG 60 - 150 ‘Ewg 3 1 uypd guv Ta UAIKA.

TPOYIiPWYV, COUTTEG KAl paAyNTA KOTTO-
poAag.

6-7 Podioua ato Tnyavi: ovitaeA, edv xpeid-  Otav xpeiddeTal, yupioTe TO.

pooxapiaio cordon bleu, ptrpifdAeg, ZeTa
UTTIQTEKIA, AOUKAVIKA, TUKWTI, KOUP-
KOUTI, auyd, KpETTEG, VTOVaTG.
7-8 Auvard nyavigpa, Hash Browns, koy-  5-15 Orav XpeladeTal, yupiaTe To.
paTIa TTAVTOETAG, PTTPICOAEG.
9 Bpaaipo vepou, Bpaaipo JUHAPIKWY, GOTAPIOPA KPEATOG (YKOUAAG, KPEAG TNV KATaapOAa),

TNYQVITEG TTOTATEG.

P

Bpaaipo peydAng moootnTag vepou. n emAoyr) PowerBoost gival evepyoTtroinpévn.

8.5 Y1rodeigeig ka1 ZupBoulég yia
TOV aTTOopPPOPNTHPA

* H gxapa 1Tou KaAUTITEl TOV OTTOPPOPNTHPA
€ival KOTOOKEUAOWEVN ATTO AVOEEIdWTO
atgdAl. MTTopEiTe va TOTTOBETAOETE OKEUN
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g€ auTo OTav O ATTOPPOPNTHPAG dEV
Aeiroupyei. Aev Ba TTPOKANBEi ¢nuid.
Orav eival evepyoTtroinpevn n Asitoupyia
AUTO, o avepiatpag EekIva ag XaunAn
TayxUTNTO OTNV apXn KABE TTEPIOGdOU
payeipépatog. H Taxutnta augavetal




oTadiokd. MTopeite £miong va pubuigeTte
TNV TaxUTNTA TOU QVEPIGTAPA XEIPOKIvNTA.

9. ®PONTIAA KAI KAGAPIZMA

/\ MPOEIAONMOIHEH!

AvaTpEETE OTA KEQAAAIO OXETIKA E TNV
Ag@aAcia.

9.1 levikég TTANpoopitg

»  KaBapilete TNV €0TIO HETA OTTO KAOE
xpnon.

+  XpNnOIYOTTOIEITE TTAVTA POYEIPIKA OKEUN JE
kaBapr Baan.

»  O1ypatfouVIEG 1 Ol OKOUPOI AeKEDEG aTNV
emQaveia dev €TTNPEACOUV TOV TPOTTO
A€IToupyiag TnG €aTiag.

+  Xpnaipotrolgite €181KO KABAPITTIKO,
KOTAAANAO yia TNV €TTIQAVEIQ TG £TTIOG.

+  Xpnalyotrolgite €10IKA EUATPA yia TN
YUGAIVN ETTIQAVEIQ.

9.2 KaBapIopog Twv €0TIWV

*  A@aipéoTe auéowG: AIWPEVO TTAATTIKO,
TTAQOTIKA PEPPBPAvN, aAaTI, {axapn Kal
@aynTa TTou TTEPIEXOUV {axapn, Kabwg ae
QvTIOETN TTEPITITWAON N BPOUIA UTTOPET Va
TTPOKAAETEI (NI OTIG £0TIEG. MPOTEXETE
WATE VA PNV TTPoKANBoUV gykaupaTa.
XpnaipotroInaTe Tnv €101KN EUOTPA £TTIWV
aTn yuaAivn em@Avela uTro ofgia ywvia Kal
METOKIVAOTE TN AETTIOA ETTAVW OTNV
ETTIPAVEIQ.

* Orav n €oTia €€l KPUWOEI APKETA,
a@aipéoTe: OOKTUAIOUG atrd aAara,
OaKTUAIOUG AeKEDWV aTTO VEPD, AEKEDEG
a1ro AT, YUGAIOTEPOUG PETAAAIKOUG
aTTOXPWHOTIOPOUG. KaBapiaTe Tnv £aTia P
£€va uypo Travi Kal Aiyo pn diaBpwTiko
QTTOPPUTTAVTIKO. META TOV KABapPITUO,
OTEYVWATE TIG ETTIEG YE VA POAAKO TTAVI.

*  A@aipéoTe YUOAIOTEPOUG HETAAAIKOUG
OTTOXPWHATIOMOUG: XPNTIUOTTOINTTE £V
BIGAUpa vepoU e §UdI Kal kKaBapiaTe Tn
YUGAIVN ETTIQAVEIQ IE EVA TTAVI.

9.3 KaBapiop6g Tou atroppo@ntipa

Zxapa

H oxapa odnyei Tov aépa péoa aTov
atroppo®nTpa. EmiITAéov, TTpoaTaTeUEl TO
gUaTNHA TOU OTTOPPOPNTAPC KAl ATTOTPETTEI
TNV TITWAN EEVWV AVTIKEINEVWY OTO ETWTEPIKO
TOU aTTo atuxnua. MTropeite va TTAUVETE TN
axApa XEIPOKIVNTA 1) GTO TTAUVTAPIO TTIATWV.
2KOUTTIOTE TN OXAPA PE £VA JOAOKO TTAVi.

Aoyxeio vepou

YTapxel va doxeio vepoUu KATw atrd Tov
aTTopPPOPNTAPA. ZUAAEYEI TN GUUTTUKVWAN
udPATPWY TTOU dNMIoUPYEITAI KOTA TN JIAPKEIN
KGBe payeipeparog. Na BupaaoTe va adelddeTe
TO DOXEIO VEPOU TAKTIKA.

Mpiv avoigeTe To doyeio vepoU, TOTTOBETAATE
€va doxeio 1 €va BigKo KATW ATTo AuTO Yia TN
aguAAoyr) Tou vepou. MNa va avoitete To doxeio
vEPOU, TPARNETE Ta PAVOAAQ TTPOG Ta EEW Kall
avoigTe Ta €va-£va.

/

/\ MPOEIAOIMOIHEH!

BeBaiwBeite 0TI OV APrVETE TO VEPO VO
EI0XWPENTEI YA GTOV OTTOPPOPNTAPA.

Edv xulci vepo i dAAa uypd péoca oTo
oUCTNHA TOU OTTOPPOPNTHPA:

*  QTTEVEPYOTTOINGTE TTPWTA TOV
amopPOPNTAHPA,

*  AVAONKWATE TN OXApa Kal kaBapiaTe
TIPOTEKTIKA TNV TTEPIOXT TOU
ATTOPPOPNTAPA HE EVa UYPO TTAVI i
g@QOUYYapI! Kal €va ATTI0 KABapITTIKO,

e gKouTTiaTe TNV UTTEPPBOAIKN TTOTOTNTA
UypoU TTOU TUYKEVTPWONKE OTO KATW
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MEPOG TOU ETWTEPIKOU TOU ATTOPPOPNTHPA
ME éva a@ouyydpl 1 Eva aTEYVO TTavi,

*  KaBapiaTe TO QIATPO, EAV aTTAITEITAI
(avarpégte aTnv evotnTa «Kabapigpog Tou
QIATPOU aTTOPPOPNTAPOY),

*  EVEPYOTTOINOTE TOV OTTOPPOPNTHPA,
pubuiaTe TO £TTITTESO TAXUTNTAG AVEUIOTH PO
070 2 1] UYPNAOTEPO KAl AQATTE TOV VO
Aeitoupynael yia Aiyo waTe va atralAayei
Q17O TNV TTAPAPEVOUTA UYPAdia.

9.4 KaBapiouo6g Tou @iATpou
aTroppoPnTAPA

To @iATpo dvBpaka pakpdg SiIdpKeIag 2 o€
1 guvduadel To QIATPAPIHA AiTTOUG Kal
0OpWVY O€ Jia povada. To @iATpo atroTeAeiTal
atro dUo aTolxeia TTou BpigkovTal aTnv
apIoTEPN Kail T OE&IA TTAEUPG TOU
TEPIBARUOTOG TOU QiATpoU. To KABE aToIxEiO
aTToTeAEITAI ATTO TO YIATPO AITTOUG Kal TO
@iATpO avBpaka pakpdg didpkeiag. To QiATpo
AiTToug guAAéyel Ta AiTrn, To AGdI Kal Tal
TPOQIPA Kail Ta epTTOdICEl va eilgéABouv aTo
guaTnua Tou armoppo@nTRPa. To QiATpo
avOpaka Pakpdag dIAPKEING, TO OTTOIO TIEPIEXEI
appo evepyou avBpaka, ECOUBETEPWVEI TOV
KOTTVO KAl TIG OCMEG ATTO TO HAYEIPEQ.
KabBapidete TOKTIKG TO QIATPO Kall
QAVATTANPWVETE TO TOKTIKA:

*  KaBapioTe To QiATPO aPETWG POAIG TO
guaawpeupPEvo Aitrog gival opatd. H
guxvoTnTa Kabapigpou e¢apTaTal atrd TNV
TTOgOTNTA AiTTOUG Kail Aadiou TTou
XPNOIYOTIOIEITOI OTO PAYEIPEPA. ZUVIOTATAI
va kabapilete To QiATpo K&Be 10-20 wpeg,
f TTI0 GUXVAQ, €AV ATTAITEITAl.

* AvavewaTe To QiATPO POVo OTAV N

€100TT0INaN & civa gvepyotroinuévn. O
MEYIOTOG apIBPOG KUKAWY avayEévvnang
gival 7. MeTd ammo auto 1o didatnua, To
QIATPO TTPETTEI VO QVTIKOTAOTABEI pE Eva
VEo.

H eaTia d1aB&TEl EVOWHOTWUEVO PETPNTH HE
€100TT0IiNaN TTOU gag UTTEVOUUIZEl TRV
avatrAaan Tou @iATpou. O PETPNTAG EEKIV
QUTOHATA OTAV EVEPYOTTOINTETE TOV
ATTOPPOPNTAPA VIO TTPWTN PopPA. MeTd
a1o 100 wpeg xprnang, n €voeign @iATpou

B apxicel va avapBoafryvel
UTTOOEIKVUOVTAG OTI €ival WA Va
KaBapioeTe T0 QiIATpO. H g1d0TT0INGN

24 EAAHNIKA

TTapapével evepyr yia 30 OeUTEPOAETITA
a@oU ATTEVEPYOTTOINTETE TOV
aATTOPPOPNTAPA Kal TIG E0TiEG. H
€1do1T0inaN Ogv ePTTOdICEl TN XPNHON TWV
€TTIWV.

/\ MPOEIAONMOIHEH!

‘Eva uttepkopeTUEVO QIATPO PTTOPEI Va
€ANOXEUEI KiVOUVO TTUPKAYIAG.

AtroguvappoAoynaon /
ETTAVATUVAPUOAOYNTN TOU QIATPOU

To @iATpo Kal To TTEPIBANMA Tou iATpou
BpiokovTal akpIBwg KATW atré Tn axdpa aTo
KEVTPO TWV ETTIWV. AQAIPETTE TA TIPOTEKTIKA
KaBwg pTropei va gival yAlioTepa Adyw
GUOOWPEUONG NITTOUG.

1. A@aipéaTe TN oXApaA.

2. Ag@aipearte 1o TTEPIBANUO TOU QIATPOU.

3. Zmpwére ammaAd Ta dUo aToixgia aTro TNV
€EWTEPIKN TTAEUPA KaI DITTAWATE TO PETAEU
TOUG. XTn OUVEXEIQ, aPAIPETTE TO PIATPO
aTro 1o TEPIBANUA TOU QIATPOU.




A\

7

/

4. EmavaguvapuoAoynaTe Tn povada

@IATPAPIOUOTOG YETA TOV KABOPITUO:

a. 2UpETE Ta aToIXEIa QIATPOU PéTa aTO
TEPIBANUA TOU QIATPOU KaTA PRKOG
TWV EVOWUOTWHEVWY
odnywv.BeBaiwbeite 0TI 01 paUpEg
TTAEUPEG €ival OTPAPUEVES TTPOG TA
METQ Kal Ol agNUNUEVIEG TTAEUPEG gival
OTPAMPUEVEG TTPOG Ta £EW. MeTa TNV
ETTAVOTUVAPUOAOYNON, Ba TTPETTEl Va
ptTopeite va deite TN Paupn TTAEUpd
METQ aTnVv KOIAOTNTA.

b. TotmoBetraTe TO TTEPIBANUA TOU
@IATPOU TTIOW OTO ECWTEPIKO TOU
aTTopPPOPNTAPA.

KaBapigpog Tou TrepIBARUATOG TOU
@iATpoU

MMAUvETE pE TO XEPI TO TTEPIBANUO TOU QIATPOU
XPNOIUOTTOIWVTAG £Va ATTIO ATTOPPUTTAVTIKO
Kal éva pahako travi. MTropeite £1miong va 1o
TTAUVETE OTO TTAUVTAPIO TTIATWY.

KaBapiguog giAtpou

1. TIAUveTe TO QiATPO O€E ETTO VEPO XWPIG
KaBapIaTIKA. Ta aTTOPPUTTAVTIKA JTTOPOUV

10. EMIAYZH NMPOBAHMATQN

/\ NMPOEIAOMOIHEH!

AvaTpEETe OTO KEQAAAIQ OXETIKA UE TNV
AggdAcia.

va TTPOKAAETOUV {NUIG aTO QIATPApPITHA
ogpwv. MTTopEiTE Va XPNOTIUOTTOINTETE éva
HOAOKO g@ouyydpl, €va JOAOKO TTavi i} hia
BoUpToa kaBapiguou TTou dev XapATaEl,
YIO VO AQAIPETETE UTTOAEIMPATA TPOPWY,
av xpeiadetal. MTopeite €mmiang va
TIAUVETE TO QIATPO T€ TTAUVTHPIO TTIATWYV
aTtoug 65-70 °C (xpnOIUOTTOIWVTAG VA
TTPOYPAUKA YIa TTEPITaOTEPO atrd 90
AETITAAETT), XWPIG ATTOPPUTTAVTIKA
KAIXWPIG TTIATa aTo idlo gopTio.

2. XTeEyVWOTE TO QIATPO GTOV POUPVO Yia
20-30 Aetr gtoug 70 °C. TotmmoBeTHOTE TO
@iATpO OTN pegaia PETAAAIKY) axapa.
BeBaiwBeite OTI xpNOIYOTTOIEITE PIO
A€IToUpyia GoUPVOU XWwpIg aveUITTAPA.
EVOANOKTIKA, PTTOPEITE VO QQrTETE TO
@iATpO va aTeyvwael Katd Tn diIdpkeia TNG
vuxTag ge Bepuokpaaia dwyartiou. To
QIATPO TTPETTEI VA £XEI OTEYVWOEI TTARPWG
TIPIV OTTO TNV ETTAVOTUVAPHUOAOYNAT.

3. EmavaouvappoAoynate Tn povada
QINTPOPIOUATOG KAl TOTTOBETATTE TNV TTAAI
OTO ETWTEPIKO TOU OTTOPPOPNTHPA.

Avadnuioupyia @iATpou

1. KobBapiagTe rpwra 10 QIATPO, OTTWG
TTEPIYPAPETAI TTAPATTAVW aTO BAua 1.

2. TotoBeTAaTE TO YIATPO aTOV POUPVO
aT1oug 80-110 °C yia 60 AeTrTd AetT.
TommoBeTATTE TO YIATPO OTN PeTaia
METAAAIKN axdpa. XpnaluoTroinaTe pia
A€ITOUPYIO POUPVOU XWPIG AVEUITTAPA.

3. EmavaguvapuoAoynaTe Tn povada
QIATPAPITUATOG Kal TOTTOBETATTE TNV TTAAI
aT0 E0WTEPIKO TOU aTTOPPOPNTAPA.

4. TliEaTe yia ﬁ? Aiyo 1o yia va pndevioeTte
TOV JETPNTN.
O PETPNTNG ETTAVEKKIVEITAI.
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10.1 T1 va KAVETE Qv...

MpoRAnpa

Meéavn airia

AvVTINETWTTION

Agv PTTOPEITE VA EVEPYOTTOINTETE
1 va AEITOUPYATETE TIG ETTIEG.

O1 earTieg Bev eival UVOESEpEVES OE
NAEKTPIKA TTapoxn 1 dev gival owaTa
OUVOEDEPEVEG.

EAéygre €dv o1 £0TiEG €ival TwaTA Ouv-
OedePEVEG OTNV NAEKTPIKH TTAPOXN.

‘Exel kagi n ag@dAeia.

BeBaiwBeite 611 N ao@dAeia gival n aitia
NG duoAeIToupyiag. Av n ag@dAeia TTé-
QTEI ETAVEIANUPEVQ, ETTIKOIVWVATTE PE
NAEKTPOAOYO TTOU OIOBETEI T KATAAAN-
Aa TTpogovTa.

Agv €xete pubpuioel TN oKAAQ payeipé-
paTog yia 60 SeuTEPOAETTTA.

EvepyotroifaTe Tig £0Tieg {ava kai pub-
piaTe TN OKAAQ payeIpEPaTog og AIyOTE-
po atd 60 SeuTEPOAETITA.

AyyigaTte TauTOXpPOVA 2 1} TTEPITTOTE-
pa edia aPng.

Ayyi€Te povo €va edio apng.

Eivail evepyotroinuévn n etmAoyn
Mavaon.

Avarpégre atnv evotnTa «Mavany.

YTapxel vepo 1 AekEdeg AiTToug aTov
TTivaka eAEyxXou.

KaBapioTe Tov Tivaka eAEyxou.

AKOUYETAI VO GUVEXOUEVO NXNTI-
KO ona.

H nAekTpIKA aUvdean eival eTPaApE-
vn.

ATTOOUVOEDTE TIG £0TIEG ATTO TNV NAEK-
TPIKM TTAPOXT). ZNTAOTE OTTO NAEKTPO-
AoOyo 1Tou diabéTel Ta KATAAANAa TTpO-
govTa Va EAEYEEI TNV £yKATAOTAGDN.

Aev pTTOPEITE VO ETTIAEGETE TN PEYI-
TN OKAAQ POYEIPEPATOG VIO Hiat
a1ré TIG JWVEG HOYEIPEUATOG.

O1 GAAeG QUveG KATAVOAWVOUV TNV
uéyiaTtn S1aBéaiun 1oxU.
01 £0Tieg dag AEITOUPYOUV KAVOVIKA.

MeiwaTe TN pUBUION BeppPoKPaTiag Twv
AWV JWVWV PayEIPEPATOG TTOU €ival
guvdedepéveg atnv idia @dan. Ava-
TPESTE OTO KEPAAQIO «Alayeipian
10XU0G».

AKoUyeTal NXNTIKO Orjua Kai ol
€0TIEG OTTEVEPYOTTOIOUVTAI.
MoAIg atrevepyoTtroinBouv ol
€0TiEG AKOUYETAI £VA NXNTIKO O-
pa.

‘Exete TOTTOBETAOEI KATI OE €va 1) TTE-
plogoTEPa TTEdia apng.

AQaIPETTE TA AVTIKEIYEVA aTTO TA TTEDia
agng.

Ol £0TiEG ATTEVEPYOTTOIOUVTAI.

‘Exete TommoBeTAOEI KATI OTO TTEdiO

apng (D

AQaIPETTE TO AVTIKEIMEVO aTTO TO TTESIO
aong.

Aev avaBel n €vOEIEn UTTOAEITOE-
vng BeppdTNTaG.

H Cwvn dev eivar (eatn €TTeIdN Ael-
TOUPYNOTE POVO VIO GUVTOUO XPOVIKO
SIAaTNpA 1 €TTEIDN 0 AITONTAPAG £XEI
uTToaTE {NMIA.

Av n {wvn €xel AEITOUPYNOEI ETTOPKWG
waTe va gival {eaTh, PIATTE pe TO
Egouaiodotnuévo Kévrpo ZEpRIG.

O mivakag XeIpIoTnpiwy yivetal
{ea1dG OTNV APA.

To payeIpIkod TKeUOG gival TTOAU Je-
YGAO 1y TO TOTTOBETEITE TTOAU KOVTA
aTOV TTIVAKA XEIPIOTNPIWV.

TOTTOBETEITE TA HEYAAD PAYEIPIKA TKEUN
oTIG THoW CWVEG av ival duvaTo.

Aev uttapxel NXog 6Tav ayyidete
Ta TTEdia PG TOU XEIPITTNPIOU.

OI X0l €ival OTTEVEPYOTTOINUEVOI.

EvepyoTroiRaTe Toug AXouG. AvaTpégTe
aTo KepAaAaio «KaBnpepiviy xpran».

Avapel n évoeign Tavw armo To

guuBoAo L.

Eival evepyotroinuévn n etmiAoyn Aid-
Tagn aopaleiag yia Taidia i KAgidw-

pa.

AvaTpESTE OTIG EVOTNTEG «ZUTKEUN
ao@aAeiag yia Taidiay kal «KAeidw-
pa».
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Mpo6BAnpa

MéavA aitia

AvTIHETWTTION

AvaBoarvel n uTrapa XeIpIoTn-
piwv.

Aev éxel TOTTOBETNOEI payeIpIKO
agkevog atn ¢wvn A N wvn 8ev KaAU-
TITETAI TTARPWG.

ToTTOBETAOTE TO PAYEIPIKO TKEVOG OTN
{wvn PayEIPEPATOG £TA1 WATE VA TNV
KAAUTITEl TIARPWG.

To payeIpIkO TKEVUOG €ival OKATAAAN-
Ao.

XpNOIYOTIOIEITE PAYEIPIKA TKEUN KATAA-
AnAa yia eTTaywyIKEG €0TiEG. AvOTpESTE
aTo ke@aAaio «YTrodeigelg kal ouppou-
Aég».

H diapeTpog TNG BAang Tou payeipi-
KOU OKEUOUG €ival TTOAU HIKPR yia TN
Cwvn.

XPNOIYOTTOINATE PAYEIPIKO TKEVOG TW-
OTWV dIagTATEWV. AVaTPEETE OTO Ke-
@aAaio «Texvika aToIxeian.

To CéaTapa diapkei TTOAA wpa.

To payeIpik6é TKeUOG gival TTOAU i-
KPO Kal AduBavel povo £va Pépog Tng
10X00G TTOU TTApAyETal aTTo TN {wvn
HayEIPEUATOG.

MNa BEATIOTN pYeTapOPa BEPPOTNTAG,
XPNOILOTIOIEITE PAYEIPIKA OKEUN PE SIA-
METPO BATNG TTapodUOIa PE TO PEYEBOG
NG {UvNng HayeIpEPaTos (dnA. n peyi-
aTn TIUA SIOPETPOU HAYEIPIKOU TKEUOUG
ata "Texvika aToixeia" > "Mpodiaypa-
PEG LWVWV POYEIPEPOTOG").

O amroppoenTpag Oev EeKIVa i
amevepyortroleital. Or evOeigeig
TTAVW aTro Ta GUPBOAa eAEyxoU
TOU ATTOPPOPNTAPA UTTOPET ETTI-
ang va avapoaBrivouv.

O avepIoTAPAG PTTOPE VA OTTEVEPYO-
TT0INOEi OVOG TOU O€ OPITUEVEG TUV-
OnKeG, TT.X. OTAV TO dWUATIO deV OE-
pideTal cwaTa.

Avoigre To TTapdBbupo. Mmopei va
XPEIOTTEI VO EYKOTAGTATETE TOV JIAKO-
TITN TTapaBUpou. AvaTpééte aTnV £vO-
Ta «ZuvappoAoynan». Av o dlako-
TITNG TTapabupou eival AdN TTapwy, Be-
BaiwBeiTte OTI €xel eykaTATTOBE CWATA.
AvarpegTte aT0 QUAAGDBIO EyKATATTO-
ang.

Miéate omrolodATTOTE GUPBOAO. O
aTmoppPOPNTAPAG AEITOUPYEI Eava.

O avepIOTAPAG TOU ATTOPPOPNTH-
pa dev Aeitoupyei owaTd oTav &i-
Val EVEPYOTTOINPEVEG OI AEITOUp-
Yi€g TOu aTTOpPPOPNTHPA.

H Beppokpaaia mepIBaAAovTog yUpw
atrd TovV aTTopPOPNTHPA Eival TTOAU
uynAn.

Agv UTTAPXE! ETTAPKNAG KUKAOQOpia
aépa evTog Kal yUpw atro Tov atrop-
pognTpa.

ATTEVEPYOTTOINTTE TIG ETTIEG KAI OTTO-
OUVOETTE TIG OTTO TNV KEVTPIKN TTAPOXN
peupaTog. Mepiyévete Touhayiatov 10
OEUTEPOAETTTA KA, TN TUVEXEID, TUV-
B€aTe TO gava.

AMNEG TTPOTATEIG:

MpootadnioTe va wigeTe Tn BeppoKpa-
aia Tou TePIBAAAOVTOG XWpou. Agaipé-
aTE TO PIATPO TOU ATTOPPOPNTHPA KAl
TNV UTTOAEITTOPEVN UYPOTia aTro TO
ETWTEPIKO TOU ATTopPOPNTAPA. Ava-
TPESTE aTO KePaAaio «Ppovrida Kai ka-
Bapiopog». AgraTe To aUATNUA OTTOP-
POPNTAPA VO OTEYVWOEI IO pia Npépa
Kal, OTn GUVEXEIQ, EVEPYOTTOINTTE Eava
TOV OTTOPPOPNTHPA.

O aTuog TTou TTapdyeTal KaTd To
payeipepa dev aroppo@aTal
ETTOPKWG ATTO TOV ATTOPPOPNTH-
pa.

Ta KaTTdKIa 0T PHOYEIPIKG OKEUN eV
£€XOuV TOTT0BETNOEI CWATA.

Edv Ta payeipikd oag okeln dev dIaBE-
TOUV KOTTAKIO £EQEPITUOU, OWATE OTA
KOTTAKIa TETOIO KAIGN WOTE O ATHOG
TTOU aTTeAEUBEPWVETAI VO KATEUBUVETAI
TTPOG TOV ATTOPPOPNTAPA.

AvatpégTe aTnv evoTnTa «YTTODEIEEIG
Kal GUPBOUAEGY yIa TTANPOYOPIEG TXE-
TIKG PE Ta €IDIKA KOTTAKIA EEOEPITUOU
TTOU GUVIOTWVTAI YIa XPrion HE TOV €v-
TWHOTWHEVO ATTOPPOPNTHPA.
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Mpo6BAnpa MéavA aitia

AvTIHETWTTION

&

UTTEPKOPETHEVO.

To @iATpO TOU aTTOPPOPNTHPA EiVal

AvavewaTe TO YIATPO TOU ATTOPPOPNTH-
pa Kal ETAVaQEPETE TNV €100TTOINGN.
AvatpégTe aTo kepaAaio «Ppovrida Kal
KaBapIgoG».

Avapel n évdeign Kal évag

apiBLIoC, £0TieG.

‘Exel ekdnAwBei kKaTTOI0 PAApQ OTIG

ATTEVEPYOTTOINTTE TNV €0TIA KAI EVEPYO-
TTOINGTE TNV ava PeTd oo 30 deute-

poAeTITa. Av n €vOeIgn EPQaVITTET
gava, aroguvdETTE TIG ETTIEG ATTO TNV
NAEKTPIKA TTapoxr. MeTd amro 30 deute-
POAETITA, GUVOETTE Kal TTAAI TIG ETTIEG.
Av 10 TTPOBANMA ETTIUEVEI, ETTIKOIVWVI-
arte pe éva E¢ouaiodotnuévo Kévrpo
ZépPIG.

10.2 Edv &ev ptropeite va Bpeite
Auon...

Edv dev UTTOPEITE VA QVTIUETWTTIOETE TO
TTPORANUA HOVOI 0AG, ETTIKOIVWVNATE PE TOV
QVTITTPOOWTTO ag ) To E€ouaiodoTnuévo
Kévpo ZEpBIg. AvagépeTe Ta gTolxeia atmd TNV
TNIVAKIOA TEXVIKWVY XOPAKTNPITTIKWY.
BeBaiwBeite o1 éxeTe BETEl ae AeiToupyia

11. TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

11.1 Mvakida TEXVIKWV
XOPOKTNPICTIKWV

Movtého CCE84543FB
Tutrog 66 D4A 01 AA
Emaywyn 7.35 kW

Ap. ozgip,
AEG

owaTa TNV €0TIA. Z€ AVTIOETN TTEPITITWAN, TO
gEPPIG aTTO TEXVIKO I AVTITTPOCWTTO Ba
XPEWVETaI Kal Katd Tn Sidpkela 1I0XU0G TNG
eyyunang. O1 TTANPOYOpPIEG OXETIKA PE TNV
EPIodO TNG £yyUNANG Kai Ta
E¢ouaiodotnuéva Keévipa ZEpRIg BpiakovTal
aT1o QUAAADIO TNG eyyUNaOnNg.

Kwdikdg Mpoidvtog (PNC) 949 597 895 00
220 -240V /400 V 2N, 50 Hz
Karagkeualetal atnv: Meppavia

7.35 kW

cex

11.2 Mpodiaypa@ég {Wvng HAYEIPENATOG

Zwvn payeipé-  OvopaoTIKA

PowerBoost [W]

PowerBoost pé- AlGueETPOG payel-

HaTOG 10XUG (Mé€yI0TN yioTn S1dpKeEId  PIKOU OKEUOUG
pUBuIoN BEPUOTN- [Aemr] [mm)]
Tag) [W]
Eptpog apiotepd 2300 3200 10 125-210
Miow apioTepa 2300 3200 10 125-210
EuTTpog Se€id 1400 2500 4 125 - 145
Miow de1a 1800 2800 10 145 - 180
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H 10%06 Twv {WVWwV PayeIpEPOTOG UTTOPET Va
SI0PEPEI € KATTOIO PIKPO £UPOG aTTd TA
Oedopéva Tou Trivaka. ANAACE! pe TO UAIKO Kal
TIG OIOOTATEIG TOU OKEUOUG POYEIPEUATOG.

Ma BEATIOTN PeTa@OP BEPUOTNTAG KA
QATTOTEAETUATO HAYEIPEPATOG, XPNTIUOTTOIEITE

12. ENEPTEIAKH AMOAOZH

HayeIpIka aKeun pe SIGUETPO BAang TTapdpola
ME TO PEYEBOG TNG Cwvng HayelpePaTog (dnA. n
MEYIOTN TIWA OIAUETPOU PAYEIPIKOU OKEUOUG
aTov Tivaka). Mnv XpnaIPOTTOIEITE PaYEIPIKA
OKEUN MEYOAUTEPNG DIOPETPOU ATTO QUTHV TNG
{wvng HayeIpEPOTOG.

12.1 NMAnpo@opieg Mpoidvrog cUpPwva pe Tov Kavoviouo mepi
olkoAoyikoU oxediaopou Tng EE yia Tig TTAnpo@opieg TpoidvTog 0TIV

TautotnTa PoVTéAOU

CCE84543FB

Tutog eaTiag

Evroixiopévn eaTia

ApIBPdG {wVWwV HaYEIPEUATOG 4
TexvoAoyia Béppavang Emaywyn
A1GPeTPOG KUKAIKWY Jwvwv ayelpéuatog () Epmrpog Se€ia 14.5cm
Miow deia 18.0 cm
Mnkog (M) kai TAaTog (M) pn KUKAIKAG {wvng payel- Eptpog apiatepd M 22.0 cm
pEPOTOG M21.8cm
Mnkog (M) kai TAaTog (M) pn KUKAIKAG {wvng payel- Miow apiaTepa M 22.0 cm
pEpaTOg M21.8cm
KaravaAwan evépyeiag ava {uvn payeipepatog (EC Eptpog apiotepd 188.9 Whikg
electric cooking) Miow apioTepa 188.9 Whikg
Epmrpog Se€ia 180.8 Whikg
Miow Segia 176.9 Whikg
KaravaAwan evépyeiag atmé tnv eatia (EC electric hob) 183.9 Whikg

IEC / EN 60350-2 - OIKIOGKEG NAEKTPIKEG
OUOKEUEG payelpépaTog - Meépog 2: Earieg -
MéBodol péTpnang Tng atrddoang.

O1 YETPATEIG EVEPYEING TTOU AVOPEPOVTAI TNV
TIEPIOYT HAYEIPEPATOG avayvwpifovTal aTro TIG
€VOEICEIG TWV AVTIOTOIXWV {WVWV
HayeIpéPaTog.

12.2 Eorieg -EoTigg e§oikovounong

MTTopeiTe va €E0IKOVOUEITE EVEPYEIQ KATA TN
OIGPKEIQ TOU KOBNUEPIVOU PayEIPEPATOS Qv
QAKOAOUBNCJETE TIG TTAPAKATW TUUBOUAEG.

*  Orav CeaTaivete vePO, va XPNOIUOTIOIEITE
HOVO TNV TTO0OTNTA TTOU XPEIALETTE.

» Edv gival duvaro, ToTroBeTeiTe TTAVTa TO
KOTTAKIO OTO JAYEIPIKA TKEUN.

»  TotroBeTeite Ta PayEIPIKA OKEUN aTTEUBEIOG
aTO KEVTPO TNG {WVNG HAYEIPEPATOG.

e XPNOIYOTIOIEITE TNV UTTOAEITTOHEVN
BeppdTNTa YIa VO dIaTnpEiTe TO aynTod
CeaTO N yIa va TO AIWOETE.

EAAHNIKA 29



12.3 MAnpo@opieg TTPOiIdVTOG YIa TRV KATAVAAWON 10XU0G KAl TOV HEYIOTO
XpoOvo emriTeung TnNG KAaTdAAnAng Aeitoupyiog XxapnAng Ioxuog

KaravaAwan 10xU0g TV KaTAaTaan KTOG AEIToupyiog 0.3W

MéyiaToG XPOVOG TTOU OTTAITEITAI WATE O £OTTAITUOG VA ETTITUXEI AUTOPOTA TNV KOTAA- 2 AeTT
AnAn Asitoupyia xapnAng 1axuog

12.4 ®UAANo TTAnpOPoOpPIWYV TTPOIdVTOG Kai NMAnpogopieg TTpoidvTog
oUu@wva pe Toug Kavoviopoug Evepyelakng €TIcHpavong Kai
OikoAoyikou oxediaouoU TnG EE yia atroppopntipeg

AeATio TTAnpo@opIwV TPoidVTOg oUWV e TNG Odnyiag EE Api6. 65/2014

To 6vopa/TnV ETTWVUHIA 1) TO EUTTOPIKO TAPA TOU TTPOUNBEUTH AEG

AvayvwpIaTIKO PJoVTEAOU CCEB84543FB

Emnoia katavdAwan evépyeiag | AECatroppopnTtipa 30.9 kWh/a
Tagn evepyelakng amddoang A+

PeuaToduvapikn amodoan - FDEatoppognthipa 33.1

Tagn peuaToduvapikng ardédoang A

Amodoan ewrtigpou - LEatmoppoentipa - lux/W

Tagn amddoong wTiguou -

ATédoon katakpatnang Aitroug - GFEatroppoentrpa 85.1 %

Tagn amddoong katakpdTnang Aitroug B

EAax10Tn por) aépa Kard TNV KAvovikA Xprnan 260.0 m®h

MéyiaTn por aépa KaTtd TNV KAvovikA Xprnon 500.0 m®h

Pon aépa atn puBuion «evtaTikni» rj «boosty» 630.0 m3/h
EKTTOPTTéG NXNTIKAG 10XU0G aTABUIONG A OTnV EAAXIOTN TAXUTNTA 48 db(A) re 1 pW
EKTTOUTTEG NXNTIKAG 1I0XU0G aTABUIoNG A OTn WEYITTN TaXUTNTA 64 db(A) re 1 pW
EKTTOpTIEG NXNTIKAG 10XU0G aTABUIONG A OTNV «EVTATIKN» 1 «boost» Taxutnta 69 db(A) re 1 pW
KaravaAwan 10xU0g TTou HETPABNKE O€ KATAOTAAN €KTOG AgiToupyiag - Po 0.49 w
KaravaAwan 10xU0g TTou HETPABNKE g€ KATAATAAN AVOPOVAG - Ps - W

EmirAéov TAnpo@opieg oUppwva pe Tng Odnyiag EE Ap18. 66/2014

ZuvTeAeadTng augnang xpovou - f 0.8

AeikTng £vepyelakig ammodoang - EElamoppognTipa 42.0

Pubpég pong aépa rou peTpribnke ato anpeio BEATIOTNG amdédoaong - QBEP  268.5 m3/h
Miean Tou aépa TTou PETPRBNKE aTO aNnEio BEATIOTNG arddoong - PBEP 469 Pa
MéyiaTn pon aépa - Qmax 630.0 m®h
UV)\BEEI;)IKF'] 10XUG €£10000U TTOU PETPRBNKE aTo anpeio BEATIOTNG arddoong - 105.8 w
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OvopaaTiKn 10XUG TOU GUCTAPATOG WTIoHOU - WL

- W

Méagog @wTIopOG atrod To cUGTNUA GWTIOPOU aTNV ETTIPAVEIX HOYEIPEPOTOG - - lux

Epéoog

H guakeun €xel uTToPANOEi a€ SOKIUES
oUpewva pe Ta: IEC/EN 61591, IEC / EN
60704-1, IEC / EN 60704-2-13, IEC / EN
50564.

Ta dedopéva aTov TTapaATTAvW TTiVaKA
a@opoUV TIG GUOKEUEG aTN AsIToupyia
ecarpiang. O1 oUOKEUEG ae AsiToupyia
QAVOKUKAWGONG UTTOPOUV VO PETATYNHUOTITTOUV
ge Aeiroupyia €EATHIONG AKOAOUBWVTAG TIG
0odnyieg eykatdaTagng Tou TTapéXovTal aTo
QUAAGDIO £YKOTACTAONG KAI XPNOIUOTTOIVTOG
€Va aTTOKAEITTIKO QiATpO TTOU diaTiBeTal OTA
€TioNUa KaTaoTAPATA pag. Mo TepiogoTepeg
TIANPOYOPIEG, ETTITKEQPTEITE TOV ITTOTOTTO HAG.

12.5 ATToppo@nTAPAG -
ESoikovopunon evépyeiag
M1TopeiTe va EEOIKOVOEITE EVEPYEIQ KATA TN

OIAPKEIQ TOU KABNUEPIVOU PJAYEIPEUATOG AV
QKOAOUBNCJETE TIG TTAPAKATW TUUBOUAEG.

13. MEPIBAAAONTIKA OGEMATA

AVOKUKAWGOTE Ta UAIKA TTOU QEPOUV TO

gupBoAo L/?) TotroBeTraTE TA UNIKA
guokeuagiag ae katdAAnAa doxeia yia
QAvVaKUKAWGAT. ZUPBAAETE TNV TTPOCTACTIO TOU
TEPIBAAAOVTOG KAl TNG AvOPWTTIVNG UYEIag
QAVOKUKAWVOVTOG TIG AXPNOTEG NAEKTPIKES KAl
NAEKTPOVIKEG TUOKEUEG. MV QTTOPPITITETE PE

*  Ortav geKIvVATETE TO Payeipepa, pubuiaTe
TOV QVEPITTAPO TOU OTTOPPOPNTHPA O
XOMNAOS eitredo TaxuTnTag. AQOoU
oAoKANpwOEi To Yayeipepa, apRaTe Tov
ATTOPPOPNTAPA VA AEITOUPYATEI VIO PEPIKA
AETTTA.

* AugAaTe TNV TaXUTNTA TOU QVEUIOTHPA
HOVO yia va aTTaAAQyYEiTE aTrd PEYAAES
TT000TNTEG OTHOU A KATTVOU. ZUVIGTATAI VO
xpnaoiyotrolgite Tn Boost Aeitoupyia povo
g€ eEQIPETIKEG TTEPITITWOEIG.

*  KabBapileTe TOKTIKG TO QIATPO TOU
ATTOPPOPNTAPA KAI OVTIKABIOTATE TO OTAV
€ival atrapaitnTo yia T d1aTPNCN TNG
aTrod0TIKOTNTAG TOU.

¢ XpNOIPOTTIOIRGTE TN PEYITTN DIAUETPO TOU
QUOTAHATOG QYWYWV YIa va
BeATIOTOTTOINTETE TNV ATTODOTIKOTNTA KAl VO
eAaxIoTOTTOINOETE TO BOPURO.

TA OIKIOKA OTTOPPIMPATO GUTKEUEG TTOU

@EPouV To aUMBOAO E EmaoTpéyTe TO
TTPOIOGV OTNV TOTTIKN) 0Ag Hovada
AvVAKUKAWGANG A ETTIKOIVWVAQJTE JE T dNUOTIKA
apxn.
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Esiet sveicinati AEG pasaulé! Pateicamies jums, ka iegadajaties
musu ierici.

@ Sanemiet lietoSanas ieteikumus un brosdras, traucéjumu novér§anas, servisa un
remonta informaciju:
www.aeg.com/support
Izmainu tiesibas rezervétas.
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1. A DROSIBAS INFORMACIJA

Pirms ierices uzstadiSanas un lietoSanas rupigi izlasiet
pievienotos noradijumus. Razotajs neatbild par
savainojumiem un bojajumiem, kas radusSies ierices
nepareizas uzstadiSanas vai izmantoSanas rezultata.
Glabajiet Sis instrukcijas drosa, pieejama vieta, lai tas varétu
izmantot nakotné.

1.1 Bérnu un pasi jutigu personu drosiba

- So ierici drikst izmantot bérni no 8 gadu vecuma un cilvéki
ar ierobezotam fiziskam, sensoram vai garigam spé&jam vai
pieredzes un zinasanu trukumu atbildigas personas
uzraudziba vai, ja tie ir informéti par ierices drosu lietoSanu
un izprot potencialos riskus. Bérniem no idz 8 gadu
vecumam un personam ar |oti plasu un sarezgitu invaliditati
jaliedz piekluve iericei, ja vien tos nepartraukti neuzrauga.
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Bérni ir jauzrauga, lai tie nerotalatos ar ierici.

Nelaujiet bérniem tuvoties iepakojumam un atbrivojieties no
ta pienaciga veida.

UZMANIBU: lerice un tas pieejamas detalas lieto$anas
laika sakarst. Nelaujiet bé€rniem un majdzivniekiem atrasties
ierices tuvuma, kad ta tiek lietota vai atdziest.

Ja iericei ir bérnu droSibas ierice, ta jaaktivize.

Bérni nedrikst tirit ierici un veikt tas apkopi bez uzraudzibas.

.2 Vispariga drosiba

ST ierice paredzéta tikai &diena gatavosanai.

St ierice ir izstradata tikai izmantoSanai majas apstaklos un
telpas.

So ierici var izmantot birojos, viesnicu viesu numuros,
pansiju viesu numuros, lauku viesu majas un citas lidzigas
uzturéSanas vietas, kuras izmantoSana neparsniedz (vid€jo)
majsaimniecibas lietoSanas intensitati.

UZMANIBU: lerice un tas pieejamas detalas lietoSanas
laika sakarst. Nepieskarieties sildelementiem.

UZMANIBU: Gatavojot uz plits édienu ar taukiem vai ellu
bez pieskatiSanas, var izcelties ugunsgreks.

DUmi liecina par parkarSanu. Nekada gadijuma
neizmantojiet ideni édiena gatavoSanas uguns nodzésanai.
Izslédziet ierici un apklajiet liesmu ar, pieméram, uguns
segu vai vaku.

UZMANIBU: ierici nedrikst barot caur aréjo komutacijas
ierici, pieméram, taimeri, vai pievienot to sistémai, kuru
regulari ieslédz un izslédz inzeniertehniska nodrosinajuma
sistéema. _
BRIDINAJUMS: GatavoS$anas process ir jauzrauga. Iss
gatavosanas process jauzrauga nepartraukti.

UZMANIBU: AizdegSanas risks: neuzglabajiet priekSmetus
uz gatavosSanas virsmam.

Nenovietojiet uz plits virsmas metala priekSmetus,
pieméram, nazus, daksas, karotes un vakus, jo tie var
sakarst.
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Nelietojiet ierici pirms tas iebuvésanas.

lerices tiriSanai neizmantojiet Gdens smidzinataju un tvaika
tirtaju.

Péc lietoSanas izslédziet plits virsmas sildelementu,
izmantojot ta vadibas slédzi, un nepalaujieties uz
gatavosanas trauka noteicéju.

UZMANIBU! Ja stikla keramikas virsma ir saplaisajusi,
izslédziet ierici, lai noverstu iesp&jamo elektribas triecienu.
Ja ierice ir pieslégta stravas padeves avotam tiesa veida,
izmantojot savienojuma karbu, nonemiet drosinataju, lai
atvienotu ierici no stravas padeves avota. Jebkura gadijuma
sazinieties ar Pilnvarotu servisa centru.

NodroSiniet piemérotu gaisa ventilaciju telpa, kura ir
uzstadita ierices, lai nepielautu gazu un citu degvielu,
tostarp atkartu liesmu ieplisanu atpakal telpa.

Gadajiet, lai ventilacijas atveres nebutu blokétas un ierices
uzkratais gaiss nenonaktu caurul€, kas tiek izmantota no
citam iericem novaditiem dumiem un tvaikam (centralas
apkures sistémas, termosifons, tdens silditaji utt.).

Kad ierice darbojas kopa ar citam iericem, maksimalais
telpa raditais vakuums nedrikst parsniegt 0,04 mbar.

Lai novérstu ugunsgréka risku, regulari firiet tvaika nostcéja
filtru un nofiriet tauku atliekas no ierices.

Lai izvairitos no negadijumiem, stravas padeves vada
bojajuma gadijuma tas janomaina razotajam, autorizétajam
servisam vai lidzigi kvalificétam specialistam.

Ja ierice tiek ir pieslégta nepastarpinati baroSanas avotam,
elektroinstalacijai jabut aprikotai ar izolacijas ierici, kas lauj
atvienot ierici no visiem elektrotikla poliem. Pilnigai ierices
atvienoSanai janodrosSina saskana ar lll parsprieguma
kategorijas prasibam. Atvienosanas lidzekli jaieklau;j
fikseétaja elektroinstalacija saskana ar elektroinstalacijas
noteikumiem.

UZMANIBU: Izmantojiet tikai tos plits aizsargus, kurus ir
izgatavojis ierices razotajs vai kuri noraditi lietoSanas
instrukcija ka lietoSanai pieméroti vai kuri ir iestradati ierice.
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Nepiemérotu plits aizsargu lietoSana var izraisit

negadijumus.

2. DROSIBAS NORADIJUMI

2.1 Montavimas

/\ BRIDINAJUMS!

lerici drikst uzstadit tikai sertificéti
specialisti.

/\ BRIDINAJUMS!
Pastav traumu un ierices bojajumu risks.

— Starp ierices apaksdalu un atvilktné
esoSajiem priekSmetiem atstajiet
vismaz 2 cm attalumu.

*  Nonemiet visus atdaloSos panelus, kas
uzstaditi skapiti zem ierices.

2.2 Pieslegums elektrotiklam

Nonemiet visu iesainojumu.

Neuzstadiet un nelietojiet bojatu ierici.
leverojiet kopa ar ierici piegadatas
uzstadisanas norades.

Nodrosiniet starp blakus uzstaditam
iericém piemérotu attalumu.

Vienmér uzmanigi parvietojiet ierici, jo ta ir
smaga. Vienmér izmantojiet droSibas
cimdus un slégtus apavus.

Apstradajiet nozagétas skapisa virsmas ar
hermetizejosu lidzekli, lai nepielautu
piebrieSanu mitruma ietekmé.
Aizsargajiet ierices apaksSu no tvaika un
mitruma.

Neuzstadiet ierici blakus durvim vai zem
logiem. Tas jaievero, lai, atverot durvis vai
logu, nenokristu édiena gatavoSanas
trauki.

Neuzstadiet izpludes gaisa atveri veida,
kas novada gaisu sienas dobuma, ja vien
sienas dobums nav paredzéts $adam
merkim.

Ar gaisa caurulvadu neaprikota nosuceja
gadijuma ventilatora izvads janovieto tieSi
pie sienas vai janodala ar papildu skapisa
sienu, lai novérstu piekl|uvi ventilatora
asmeniem.

Katrai iericei apaksa ir dzeséSanas
ventilators.

Ja ierice tiek uzstadita virs atvilktnes:

— Neglabajiet mazus priekSmetus vai
papira lapas, kuras varétu izvilkt,
tadejadi sabojajot dzes€Sanas
ventilatorus vai dzeséSanas sistému.

/\ BRIDINAJUMS!
Ugunsgréka un elektroSoka risks!

* Visi elektriskie savienojumi javeic
kvalificeétam elektrikim saskana ar
savienojumu diagrammu vai uzstadiSanas
brosdru.

» Tvaika noslcéja uzstadiS8anas gadijuma
un, ja ir pieejami vai obligati
papildpiederumi (sienas varsts, loga
slédzis un loga atvéréjs), elektriskie
savienojumi javeic kvalificetam elektrikim
saskana ar savienojumu diagrammu vai
uzstadiSanas brosuru.

« lerici jaiezemé .

* Pirms jebkadu darbibu veikSanas
parliecinieties, ka ierice ir atvienota no
stravas padeves.

« Parliecinieties, ka tehnisko datu plaksnite
noraditie parametri atbilst elektrotikla
parametriem.

« Parbaudiet, vai ierice ir pareizi uzstadita.
Valigs vai neatbilstoSs stravas vads vai
kontaktdak$a (ja tada ir) var izraisit
kontakta parmérigu sakar§anu.

* lzmantojiet pareizu elektribas padeves
vadu.

* Nelaujiet elektribas padeves vadam
satities.

» NodroSiniet, ka tiek uzstadita trieciena
aizsardziba.

« Kabela stiprinajumam izmantojiet vada
atslogotaju.

« Pieslédzot ierici rozetei, parliecinieties, ka
elektribas vads vai kontaktdaksa (ja tada
ir) nepieskaras ierices karstajam dalam vai
ediena gatavoSanas traukiem.
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* Nelietojiet daudzkontaktu adapterus vai
pagarinatajus.

» Rikojieties uzmanigi, lai nesabojatu
kontaktspraudni (ja tads ir) un stravas
kabeli. Sazinieties ar musu pilnvaroto
servisa centru vai elektriki, lai nomainitu
bojatu stravas kabeli.

» Dalas, kas nodrosina aizsardzibu pret
elektroSoku no stravu vadoSiem un
izoleétajiem elementiem, janostiprina ta, lai
tos nevarétu nonemt bez instrumentiem.

» Pieslédziet kontaktspraudni kontaktligzdai
tikai uzstadiSanas beigas. Parbaudiet, vai
péc uzstadiSanas kontaktspraudnim var
brivi pieklat.

» Ja kontaktligzda ir valiga, neievietojiet taja
kontaktspraudni.

» Nekad neatslédziet ierici no tikla, velkot
aiz stravas kabela. Vienmér velciet aiz
kontaktspraudna.

+ Irjaizmanto atbilstoSas izolacijas ierices:
automatslédzi, drosinataji (no turétajiem
izskrivejami drosinataji), zemé&juma
nopludes automatslédzi un savienotaiji.

» Elektroinstalacija jabut izolacijas iericei,
kas lauj atvienot ierici no visiem
elektrotikla poliem. Izolacijas iericé
atstarpei starp kontaktiem jabut vismaz
3 mm.

2.3 LietoSana

/\ BRIDINAJUMS!

Savainojumu, apdegumu vai elektroSoka
risks.

* Nemainiet $1 produkta specifikaciju.

* Pirms pirmas lietoSanas, nonemiet visus
iesainojuma materialus, uzlimes un
aizsargplévi (ja tadi ir).

» Parliecinieties, ka ierices ventilacijas
atveres nav nosprostotas. Kvalificeétam
specialistam regulari japarbauda
ventilacija.

» LietoSanas laika neatstajiet ierici bez
uzraudzibas.

+ Péc katras izmanto$anas reizes iestatiet
gatavoSanas zonu stavokli “Izslégts”.

* Nenovietojiet galda piederumus un
gatavoSanas trauku vakus uz gatavoSanas
zonam. Tie var sakarst.

* Nelietojiet ierici ar mitram rokam, vai ja
ierice nonakusi saskaré ar tudeni.
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Nelietojiet ierici ka darba virsmu vai
uzglabasanai paredzétu virsmu.

Ja ierices virsma ir ieplaisajusi,
nekavéjoties atvienojiet ierici no stravas
padeves. Tas novérsis elektrosoka risku.
lerices darbinasanas laika lietotajiem ar
elektrokardiostimulatoru jaturas vismaz
30 cm attaluma no indukcijas gatavoSanas
zonam.

levietojot partiku karsta ella, ta var
izSlakstities.

Integréta tvaika nosucéja darbibas laika
nekada gadijuma neizmantojiet atklatu
liesmu.

Neizmantojiet aluminija foliju vai citus
materialus starp gatavo$anas virsmu un
ediena gatavosanas traukiem, ja vien
ierices razotajs nav noradijis citadak.
Izmantojiet tikai Sai iericei razotaja
ieteiktos papildpiederumus.

/\ BRIDINAJUMS!
Pastav ugunsgréka un spradziena risks.

Uzkarséti tauki un ella var radit
uzliesmojosu tvaiku. Gatavosanas laika
netuviniet taukvielas un ellu atklatai
liesmai vai sakarsétiem priekSmetiem.
Augsta temperatura uzkarsétas ellas
izdalitie tvaiki var péksni uzliesmot.
Partikas atliekas saturosa izmantota ella
var uzliesmot zemaka temperatira neka
pirmreizéjas lietosanas ella.
Neievietojiet iericé un neglabajiet tas
tuvuma vai uz tas viegli uzliesmojoSas
vielas vai ar viegli uzliesmojosam vielam
pieslcinatus priekSmetus.

/\ BRIDINAJUMS!
Pastav ierices bojajumu risks.

Neturiet karstus €diena gatavoSanas
traukus uz vadibas panela, lai izvairitos no
apdegumu riska.

Nedrikst novietot karstu pannas vaku uz
plits stikla virsmas.

Ediena gatavosanas laika nelaujiet édiena
gatavo$anas traukiem varities tukSiem.
leverojiet piesardzibu, lai nelautu
priekSmetiem vai gatavoSanas traukiem
nokrist uz ierices. Tas var sabojat virsmu.
Neieslédziet gatavoSanas zonas ar
tukSiem gatavoSanas traukiem vai bez
tiem.




» Integréta tvaika nosuceja darbibas laika
nekada gadijuma neatvienojiet rezgi vai
tvaika nosUcéju.

» Nekada gadijuma neizmantojiet integréto
tvaika noslicéju bez tvaika nosucéja filtra.

* Neapklajiet integréta tvaika nosucéja
ievadu ar gatavoSanas traukiem.

* Neatveriet apakséjo vaku laika, kad
darbojas integrétais tvaika nosucéjs vai
ierice.

* Nenovietojiet mazus vai vieglus
priekSmetus integréta tvaika nostic€ja
tuvuma, lai izvairitos no to iesukSanas
nosuceja.

» Gatavosanas trauki, kas razoti no cuguna
vai ar bojatu apaksu var radit skrapgjumus
stiklam / stikla keramikas virsmai.
Parvietojot priekSmetus uz gatavoSanas
virsmas, vienmer tos paceliet.

2.4 Apkope un tiriSana

» Regulari firiet ierici, lai novérstu virsmas
materiala sabojasanos.

» Pirms finsSanas izslédziet ierici un laujiet tai
atdzist.

» Tiriet ierici ar siltu Gdeni un mitru, mikstu
dranu. Izmantojiet tikai neitralus
mazgasanas lidzeklus. Neizmantojiet
abrazivus izstradajumus, abrazivus

priekSmetus, ja vien nav noradits citadi.

3. UZSTADISANA

/\ BRIDINAJUMS!
Skatiet sadalu "Drosiba".

3.1 Pirms uzstadiSanas

Pirms plits uzstadiSanas pierakstiet zemak
informaciju, kas noradita uz datu plaksnites.
Tehnisko datu plaksnite atrodas plits apaksa.

SErijas NUMUIS .....cccvvvveeeeereeeennn.

3.2 lebuvejamas plitis

Lietojiet iebUvéjamas plitis tikai péc tam, kad
tas ir pareizi ieblvétas virtuves mébelés un
darba virsmas atbilstoSi speka esoSiem
standartiem.

2.5 Serviss

« Lai salabotu ierici, sazinieties ar pilnvarotu
servisa centru. lzmantojiet tikai originalas
rezerves dalas.

* Informacija par $aja produkta esoso lampu
(lampam) un atseviski nopérkamajam
rezerves lampam: Sis lampas ir
paredzéetas ekstremaliem fiziskajiem
apstakliem, pieméram, temperaturai,
vibracijai, mitrumam, majsaimniecibas
iericés vai paredzétas informésSanai par
ierices darbibas statusu. Tas nav
paredzetas citiem lietoSanas veidiem un
nav piemérotas majsaimniecibas telpu
apgaismojumam.

2.6 Utilizacija

/\ BRIDINAJUMS!
Pastav traumu un nosmak$anas risks.

« Sazinieties ar vietéjam iestadem, lai
noskaidrotu, ka utilizét ierici.

» Atvienojiet ierici no stravas padeves.

* Nogrieziet stravas kabeli netalu no ierices
un utilizéjiet to.

3.3 Blives uzstadisana

al
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Uzstadisana uz virsmas

1. Nofiriet darba virsmu apkart izgrieztajai
zonai.

2. Novietojiet komplektacija ieklauto 2x6 mm
blivéjuma loksni gar plits apakséjo malu
ta, lai ta piegultu stikla keramikas.
Nestiepiet to. NodroSiniet, lai blivejuma
loksnes gali atrastos vienas plits virsmas
puses vidu.

3. Griezot blivéjuma loksni, nogrieziet par
daziem milimetriem vairak.

4. Savienojiet abus blivéjuma loksnes galus
kopa.

3.4 Montaza

Skatiet uzstadiSanas brosuru, lai iegutu
detalizétu informaciju par to, ka uzstadit plits
virsmu.

levérojiet virsmas pievienoSanas diagrammu
un lodzina slédzu savienoSanas diagrammu
(ja piemérojams), kas paradita uzstadiSanas
brosdra un/vai etiketés zem virsmas.

®

Tikai noteiktas valstis

Nopludes instalacijas gadijuma var but
nepiecieSams uzstadit loga slédzi
(konsultéjieties ar sertificétu tehniki). Tas
jaiegadajas atseviski, jo tas nav ieklauts
plits virsmas komplektacija. Loga slédzis
jauzstada pilnvarotam tehnikim. Skatiet
uzstadiSanas broSuru.
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Ja ierice tiek uzstadita virs atvilkines, plits
virsmas ventilacija gatavosanas procesa laika
var uzsildit atvilktné glabatos priekSmetus.

Mekl€gjiet video pamacibu “AEG Extractor
80 cm plits virsmas uzstadisana”, ievadot
pilnu turpmak redzamaja attéla noradito
nosaukumu.

@ YouTube

How to install your AEG
Extractor Hob 80 cm

www.youtube.com/electrolux
www.youtube.com/aeg

Q

N

Filtra korpusa montaza

Pirms pirmreiz€jas izmanto$anas, ievietojiet
filtru korpusa ar melnas krasas pusi uz iekSu
un sudraba krasas pusi uz aru. Skatiet sadalu
“Tvaika nosuce€ja filtra tirisana”. Péc filtra
korpusa samontésanas, ievietojiet to tvaika
noslcéja atveré un uzlieciet rezgi.

3.5 Stravas padeves kabelis

« PIits virsma ir aprikota ar stravas padeves
kabeli.



» Lai nomainitu bojatu stravas vadu,
izmantojiet kabeli: HO5V2V2-F, kas ir
izturigs 90 °C vai augstaka temperatara.
AtseviSka vada minimalajam diametram ir
jabat 1,5 mm?2. Sazinieties ar vietéjo
servisa centru. Stravas padeves kabela
nomainu drikst veikt tikai kvalificéts
elektrikis.

/\ BRIDINAJUMS!

Visi elektrisko savienojumu darbi ir
javeic kvalificétam elektrikim.

/N UZMANIBU!

Savienojumi, izmantojot
kontaktspraudnus ir aizliegti.

/\ UZMANIBU!

Neurbiet un nelodgjiet vadu galus. Tas ir
aizliegts.

/\ UZMANIBU!

Neveidojiet kabela savienojumus bez
kabela gala uzmavas.

Vienfazes pieslegums

1. Atvienojiet kabela gala uzmavu no
melnas un brunas krasas vadiem.

2. Nonemiet izolaciju no melnas un brinas
krasas vadu galiem.

3. Savienojiet kopa melno un briino vadu
galus.

4. |zmantojiet jaunu vada gala uzmavu uz
savienoto vadu gala (nepiecieSams 1pass
instruments).

Kabela Skérsgriezums: 2x1,5 mm?

220-240 V~
SR I

L —
e —

400V 2~N
— &)

—
—
L2

Vienfazes pieslegums — 220-240 V~

Divfazu pieslegums — 400V 2 ~ N

@ Dzeltens — zal$§ Dzeltens — zal$§ @

N Zils un zils Zils un zils N

L Melns un briins Melns L1
Brins L2
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4. 1IZSTRADAJUMA APRAKSTS
4.1 Produkta parskats

Rezgis

Filtrs

Filtra korpuss
Plits virsma
Savienotajs

4.2 Gatavosanas virsmas izkartojums

al \I/—II
B /!\—-ll
I E—
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A Stiprinajums montazai uz skapisa
aizmuguréjas sienas

Caurule
Bl Adapteris

Indukcijas gatavosanas zona
Vadibas panelis
Tvaika nosticéjs



4.3 Vadibas panela izkartojums
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4]
lerices vadibai izmantojiet sensora laukus. Disp!
aktivizétam funkcijam.

Rk
CTTY

leji, indikatori un skanas signali norada uz

Senso- Funkcija Apraksts
ra
lauks
1 @ leslégts / Izslégts Lai aktivizétu vai deaktivizétu ierici.
2 || Pauze Funkcijas aktiviz€$anai un deaktivizésanai.
Taimeris Funkcijas iestatiSana.

3

4

Paildzina vai saisina laiku.

Taimera displejs

Rada laiku minatés.

7

Zims

=] Bridge Funkcijas aktivizéSanai un deaktivizé$anai.
AUTO Tvaika nosticéja automatiskais re-  Funkcijas aktivizéSanai un deaktivizé$anai.

Tvaika noslicéja manualais reZims

¥

Lai ieslégtu/izslégtu funkciju un parslégtos starp 3 venti-
latora atruma imeniem.

Boost

(1]
2]
E
a
6]
7|
8]
E

't

Funkcijas aktivizé$anai un deaktivizésanai.

=Y
(=)

Vadibas josla

lestata sildiSanas pakapi.

PowerBoost

Lai ieslégtu funkciju.

m P
12

B &

Blokétajs / Bérnu droSibas sistéma

Vadibas panela blokéSanai/atblokéSanai.

4.4 Displeja indikatori

Indikators Apraksts

Radusies darbibas traucéjumi.

+ cipars

NepiecieSama tvaika noslcéja

&

regeneracija.
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Indikators Apraksts

3,0

siltumu / atliku$ais siltums.

OptiHeat Control (tris darbibu atlikusa siltuma indikators): turpinat gatavoSanu / uzturét

5. PIRMS PIRMAS LIETOSANAS REIZES

/\ BRIDINAJUMS!
Skatiet sadalu "Drosiba".

5.1 Jaudas ierobezojums

Jaudas ierobezojums nosaka, cik daudz
jaudas virsma lieto kopa, ievérojot majas
elektroinstalacijas drosinataju ierobezojumus.

Plits ir iestatita uz augstako iespéjamo jaudas
[imeni péc nokluséjuma.

Lai samazinatu vai palielinatu jaudas
limeni:

1. leejiet izvelne, nospiediet un turiet
nospiestu ® 3 sekundes. Tad nospiediet
un turiet nospiestu El

2. Nospiediet (\D taimera priekSpusé lidz
paradas P

3. Nospiediet — / + taimera priekSpuseé, lai
iestatitu jaudas limeni.

6. IERICES IZMANTOSANA IKDI

/\ BRIDINAJUMS!
Skatiet sadalu "DroSiba".

6.1 Aktivizacija un deaktivizacija

Turiet nospiestu @ lai aktivizétu vai
deaktivizétu plits virsmu.

6.2 Katlu noteikSana

ST funkcija norada gatavo$anas trauku
atrasanos uz plits virsmas un deaktivizé
gatavoSanas zonas, ka gatavoSanas laika
attiecigaja gatavoSanas zona netiek
konstatéta gatavoSanas trauka klatesamiba.
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4. Nospiediet D, lai izietu.
Jaudas limeni

Skatiet sadalu "Tehniskie dati".

/\ UZMANIBU!
Parliecinieties, ka majokla drosinataji
Spé€j izturét izvéleto jaudu.

e P73—7350W
« P15— 1500 W
* P20 —2000 W
P25 —2500W
* P30 —3000W
« P35—3500W
* P40 —4000 W
e P45 —4500 W
* P50 —5000W
* P60 —6000W
ENA

Novietojot gatavosanas trauku uz
gatavoSanas zonas pirms karséSanas
iestafijuma atlasiSanas, vadibas josla iedegas
indikators virs atzimes 0.

Nonemot gatavoSanas trauku no aktivizétas
gatavo$anas zonas un Tslaicigi novietojot to
citviet, sak mirgot virs attiecigas vadibas
joslas esoSie indikatori. Nenovietojot
gatavoSanas trauku atpakal uz aktivizétas
gatavoSanas zonas 120 sekunzu laika,
attieciga gatavoSanas zona tiek automatiski
deaktivizéta.

Lai atsaktu gatavoSanu, novietojiet
gatavoSanas trauku atpakal uz gatavosanas
zonam, pirms beidzas noraditais gaidiSanas
laiks.




6.3 Gatavosanas zonu lietoSana

Lieciet édiena gatavoSanas traukus izvélétas
zonas centra. Indukcijas gatavoSanas zonas
automatiski pielagojas édiena gatavoSanas
trauka dibena izméram.

®

Lai nodroSinatu optimalu siltumparnesi,
lietojiet édiena gatavoSanas traukus, kuru
pamatnes diametrs ir lidzigs gatavoSanas
zonas diametram (t. i., maksimalais
izmérs ediena gatavoSanas traukiem, kas
noradits sadala "Tehniskie dati" >
"GatavoSanas zonu specifikacija").
Parbaudiet, vai édiena gatavoSanas
trauks ir piemérots lietoSanai ar
indukcijas plits virsmas. Lai iegutu
plasaku informaciju par €diena
gatavoSanas veidiem, skatiet sadalu
Padomi un ieteikumi.

Varat gatavot, izmantojot lielaku édiena
gatavosanas trauku, novietojot to uz divam
gatavo$anas zonam vienlaikus, izmantojot
Bridge funkciju. Ediena gatavo$anas traukam
ir jabut novietotam uz abu zonu centriem,
taCu ne pari zonas apziméjumam. Ja €diena
gatavosSanas trauks atrodas starp abiem
centriem, funkcija Bridge netiks aktivizéta.

6.4 Karsésanas iestatijums

"5 67 8 9 P

1. Nospiediet vélamo karséSanas
iestatijumu vadibas josla.

lepriek$ noraditie indikatori virs vadibas joslas

paradas [idz atlasitajam karséSanas

iestatijuma lmenim.

2. Laiizslegtu gatavoSanas zonu, nospiediet
0.

6.5 PowerBoost

ST funkcija piegada vairék jaudas indukcijas
gatavo$anas zonam. So funkciju var aktivizet
indukcijas gatavo$anas zonai tikai uz isu
laiku. Péc tam indukcijas gatavoSanas zona
automatiski parslédzas atpakal uz augstako
sildiSanas pakapi.

@

Skatiet sadalu "Tehniskie dati".

Lai aktivizétu funkciju gatavoSanas zonai:
pieskarieties P

Lai izslégtu funkciju: nomainiet sildiSanas
pakapi.

6.6 OptiHeat Control (trispakapju
atlikusa siltuma indikators)

/\ BRIDINAJUMS!

B / (=] / L) Kameér indikators turpina
degt, pastav apdegumu risks no atlikusa
karstuma.

Indukcijas gatavosanas zonas rada
gatavoSanas procesam nepiecieSamo siltumu
tieSi édiena gatavoSanas trauka pamatné.
Stikla keramikas virsma sakarst no trauku
izstarota karstuma.

Indikatori sak degt, kad gatavo$anas zona ir
karsta. Tie parada pasreiz izmantoto
gatavoSanas zonu atlikusa siltuma pakapi:

GE— turpinat gatavosanu,
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E] — siltuma uzturésana,

C] — atlikuSais siltums.

Indikatori var ari iedegties:

» blakus eso$ajam gatavo$anas zonam, pat
ja tas neizmatojat,

* ja uz aukstas gatavoSanas zonas tiek
novietoti karsti gatavoSanas trauki,

» kad gatavoSanas virsma ir izslégta, bet
gatavoSanas zona joprojam ir karsta.

Indikators nodziest, kad gatavoSanas zona ir
atdzisusi.

6.7 Taimeris

Laika atskaites taimeris

So funkciju var izmantot, lai noradrtu, cik ilgi
gatavo$anas zonai butu jadarbojas vienas
varisanas reizes laika.

lestatiet atlasitas gatavoSanas zonas
karséSanas iestatijumu un péc tam iestatiet
funkciju.

1. Nospiediet QD Taimera displeja paradas
00.

2. Nospiediet + vai =, lai iestafitu laiku
(00-99 minutes).

3. Nospiediet QD lai iedarbinatu taimeri, vai
uzgaidiet 3 sekundes. Taimeris sak laika
atskaiti.

Lai mainitu laiku: atlasiet gatavoSanas zonu

ar QD un nospiediet + vai — .
Lai deaktivizetu funkciju: atlasiet

gatavoSanas zonu ar @ un nospiediet —.
AtlikuSais laiks tiek skaitits atpakal lidz 00.

Kad beidzas taimera laika atskaite, atskan
skanas signals un mirgo 00. GatavoSanas
zona tiks deaktivizéta. Nospiediet jebkuru
simbolu, lai izslégtu skanas signalu un
mirgojoSos ciparus.

Laika atgadinajums

So funkgiju var lietot, kad plits ir ieslégta un
gatavoSanas zonas nestrada. KarséSanas
iestatijums rada 00.

1. Nospiediet @
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2. Piespiediet 1 vai —, lai iestatitu laiku.
Kad beidzas taimera laika atskaite, atskan
skanas signals un mirgo 00. Nospiediet
jebkuru simbolu, lai izslégtu skanas signalu
un mirgojos$os ciparus.

Lai deaktivizétu funkciju: nospiediet O un
—. Atliku$ais laiks tiks skaifits atpakal lidz 00.

6.8 Jaudas parvaldiba

Ja ir aktivizetas vairakas zonas un patéréta
jauda parsniedz stravas padeves
ierobezojumu, tad 81 funkcija sadala pieejamo
jaudu starp gatavoSanas zonam. Plits virsma
kontrolé karstuma iestatijumus, lai aizsargatu
majokla elektroinstalacijas droSinatajus.

« Ja plits virsma sasniedz maksimali
pieejamo stravas apjomu (skatiet tehnisko
datu plaksniti), gatavoSanas zonu jauda
tiek automatiski samazinata.

» Prioritate vienmer tiek pieskirta pirmas
atlasitas gatavoSanas zonas karsé$anas
iestatijumam. Atlikusi jauda tiks sadalita
starp ieprieks$ aktivizétajam gatavo$anas
zonam saskana ar atlases kartibu.

» Gatavo$anas zonam ar samazinatu jaudu
vadibas josla iemirgojas un rada
maksimalos iesp&jamos karsé$anas
iestatijumus.

» Uzgaidiet, [ldz displejs parstaj mirgot, vai
samaziniet peédéjas atlasitas gatavoSanas
zonas karstuma iestatijumu. GatavoSanas
zonas turpinas darboties samazinata
karstuma iestatijuma. NepiecieSamibas
gadijuma varat manuali mainit
gatavo$anas zonu karséSanas
iestatijumus.

« Plits tvaika nosucéjs vienmér ir pieejams
elektriskas slodzes veida.

6.9 Tvaika nosiicéja funkcijas

/\ BRIDINAJUMS!
Skatiet sadalu "DroSiba".

Tvaika nosucéja ieslégSana un
izslegSana
Tvaika nosticéjs var darboties paral€li ar plits

virsmu gatavosanas laika, ka ari laika, kad
phts virsma ir izslégta.



1. Nodpiediet 7, lai ieslégtu tvaika
nosuceju.

Atskan signals un iedegas indikators virs

simbola.

2. Péc nepiecieSamibas pielagojiet
ventilatora atruma iestatijumu, nospiezot
simbolu. Indikatori parslédzas, paradot
pasreizéjo ventilatora atrumu.

3. Laiizslégtu tvaika nosuceéju, atkartoti

nospiediet Y lidz indikatori virs simbola
nodziest.

AUTO

Funkcija automatiski pielago ventilatora
darbibas atruma limeni atkariba no atlasita
plits karséSanas iestatijuma llmena.

Pirmoreiz izmantojot plits virsmu, funkcija
parasti tiek aktivizéta péc nokluséjuma.

Varat aktivizét funkciju, kameér plits virsma ir
ieslégta, un nedarbojas neviena gatavoSanas
zona, vai jebkura gatavosSanas procesa bridi.

®

Aktivizejot funkciju, kamer plits virsma ir
izslegta, nedarbojas neviena
gatavoSanas zona un vadibas panell nav
redzams atlikuSais karstums, funkcija
izslégsies pati péc paris sekundém.

1. Lai aktivizétu plits virsmu, turiet nospiestu

O]

2. Nospiediet AUTO, lai aktivizeétu funkciju,
piespiediet taustinu.

Atskan signals un iedegas indikators virs

simbola.

3. Novietojiet gatavoSanas trauku uz phits
virsmas un atlasiet karséSanas
iestatijuma imeni. Palieliniet vai
samaziniet karsésanas iestatijumu péc
nepiecieSamibas.

Tvaika noslicéjs reagés uz karsésanas

iestatijuma limeni, attiecigi palielinot vai

samazinot ventilatora darbibas atrumu.

Paradas indikatori virs tvaika nosuceja

simbola.

4. Laiizslégtu gatavoSanas zonu vai ®
izslégtu phits virsmu, tas vadibas josla
nospiediet 0.

Ja iedegas atlikusa karstuma indikators,

AUTO turpinas korigét ventilatora darbibas

atrumu.

5. Laiizslégtu funkciju gatavosanas laika un
parslégtos uz tvaika nosticéja manualo
rezimu, nospiediet AUTO

Atskan signals un izdziest indikators virs

simbola.

Automatiskie rezimi — ventilatora darbibas atrumi

Tvaika Atlikusa karstuma limenis (plits  Atlikusa karstuma limenis VariSa- CepSana
nosl- virsma ir izslégta) (plits virsma ir ieslégta) na
céja
rezims
g O & 68 O 6 6
H1 - - - - - - - 1
H2 - - - - - 1 1 1
H3 - - - - 1 1 1 2
H4 - - - 1 1 1 2 2 3

®

Deaktivizgjot plits virsmu, kamér darbojas
AUTO, funkcija tiks iegauméta nakamajai
gatavoSanas sesijai.

Boost

Funkcija iedarbina tvaika nosucéju
maksimala darbibas atruma limeni.

1. Nospiediet ﬁf lai aktivizétu funkciju,
piespiediet taustinu.
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Atskan signals un iedegas indikators virs
simbola.
2. Laiizslégtu funkciju, atkartoti nospiediet

%

Funkcija var darboties nepartraukti ne ilgak
ka 10 mindtes. Péc $T laika beigam ventilatora
darbibas atruma iestatijums automatiski
parslédzas uz 3. NepiecieSamibas gadijuma
jus varat atkartoti aktivizét funkciju.

Auto Breeze

Funkcija automatiski iestata tvaika nosucéja
ventilatoru turpinat darboties péc tam, kad
pabeidzat gatavosanu un izslédzat
gatavoSanas virsmu. Ventilators darbojas ar
minimalo atrumu ne ilgak ka 20 minadtes.
Funkcija péc gatavoSanas izvaditu atlikuSos
aromatus.

Pirmoreiz izmantojot plits virsmu, funkcija tiek
aktivizéta peéc nokluséjuma.

Kad funkcija darbojas, iedegas indikators virs
AUTO. Kad cikls ir beidzies, ventilators
izsledzas automatiski.

Lai izslegtu funkciju, kamer ta darbojas,
veiciet turpmako:

Nospiediet AUTO vai V.

Tvaika nosucéjs izsleédzas.

Lai izslégtu funkciju pilnigi, veiciet
turpmako:
1. leejiet izvéIng, nospiediet un turiet

nospiestu O 3 sekundes. Tad nospiediet
un turiet nospiestu El

2. Taimera priekSpusé nospiediet O fidz
displeja paradas dF.

3. Taimera priekSpusé nospiediet + vai —
lidz paradas lzslégts (--).

4. Nospiediet (D lai izietu.

®

leteicams neizslégt funkciju un laut tai
darboties bez partraukuma pilnu darbibas
cikla ilgumu.

46 LATVIESU

6.10 Izvelnes struktura
Tabula redzama pamata izvélnes struktira.
Lietotaja iestatijumi

Sim- lestatijums: lespéjamas opci-
bols jas
b Skana leslegts / Izslégts (--)
P Jaudas ierobezo- 15-73
jums
H Tvaika nostcéjare- 1-4
Zims
dF Auto Breeze leslegts / Izslégts (--)
E Bridinajumu / klidu  Neseno bridinajumu /
veésture kladu saraksts.

Lai ieietu lietotaja iestatijumos: nospiediet
un turiet nospiestu ® 3 sekundes. Péc tam

nospiediet un turiet nospiestu El lestatijumi
paradas taimeri, kas atrodas pa kreisi no
gatavoSanas zonam.

Parvietosanas pa izvélni: izvélni veido
iestatijumu simbols un vértiba. Simbols
iedegas aizmuguréja taimert, bet vértiba
paradas priekséja taimeri. Lai parvietotos pa
iestafljumiem, priek$€ja taimert nospiediet QD
Lai mainitu iestatijuma vertibu, priek$éja
taimeri nospiediet + vai — .

Lai izietu no izvelnes: nospiediet @

OffSound Control

Jus varat ieslegt/izslégt skanas signalus
sadala Izvélne > Lietotaja iestatijumi.

@

Skatit sadalu “Izvélnes struktira”.

Kad skanas signali ir izslégti, signali joprojam
atskan, kad:

e jus skarat @;

* beidzas taimert iestatitais laiks,

e jus nospiezat neaktivu simbolu.



7. PAPILDFUNKCIJAS

7.1 Automatiska izslégSanas

Funkcija automatiski izsledz plits virsmu,
ja:

+ visas gatavoSanas zonas, tostarp tvaika
nosucejs, ir deaktivizétas,

* jus neiestatat nevienus karséSanas
iestatijumus vai ventilatora darbibas
atruma iestatijumus péc plits virsmas
ieslégSanas,

* izlejat vai novietojat kadu priekSmetu uz
vadibas panela ilgak neka 10 sekundes
(pieméram, pannu, dvieli u.c.). Atskan
signals, un plits virsma tiek deaktivizéta.
Nonemiet priekSmetu vai notiriet vadibas
paneli.

* ierice parmérigi sakarst (pieméram, kad
katls ir izvarijies sauss). Laujiet
gatavoSanas zonai atdzist, pirms atkartoti
izmantojat plits virsmu.

* jUs neizslédzat gatavoSanas zonu vai
mainat karstuma iestatijumu. Péc kada
laika plits virsma izslédzas.

Attieciba starp karsésanas iestatijumu /

ventilatora darbibas atruma iestatijumu un

laiku, péc kura ierice izslédzas:

Karsésanas iestatl-  Plits virsma izsle-

jums dzas pec
1-2 6 stundam
3-4 5 stundam
5 4 stundam
6-9 pusotra stunda

Ventilatora darbibas
atruma iestatijums

Tvaika nosiicéjs iz-
slédzas péc

Y 10 stundam

7.2 Pauze

Visas darbojoSos gatavo$anas zonu
iestatiSana uz zemako karséSanas pakapi.
Tvaika nosuceéja darbibas atrums samazinas
uz 1. Ja funkcija tiek aktivizéta, kamér
nosicéjs darbojas automatiskaja rezima,

noslceéja ventilatora darbibas atrums netiks
samazinats.

Kad 81 funkcija ir ieslégta, var izmantot ® un
|| . Visi paréjie simboli uz vadibas panela ir
bloketi.

ST funkcija neaptur taimera funkcijas.

1. Lai aktivizétu funkciju, nospiediet || .
Karsésanas iestatijums ir samazinats lidz 1.

Tvaika nostcéja darbibas atrums samazinas
uz 1.

2. Lai izslégtu funkciju, nospiediet | .
leslédzas iepriekséjais karséSanas
iestatijums / ventilatora darbibas atrums.

7.3 Blokétajs

Jus varat blokét vadibas paneli plits virsmas
darbibas laika. Tas noveérs nejausu
karséSanas iestatijuma / tvaika nosucéja
darbibas iestatijuma mainu.

Vispirms iestatiet karstuma iestatijumu /
tvaika noslcéja darbibas atruma iestatijumu.
Lai aktivizétu funkciju, nospiediet El

Lai izslégtu funkciju, atkartoti nospiediet EI

@

Funkcija tiek deaktivizéta, izsledzot plits
virsmu.

7.4 Bérnu drosibas sistema
ST funkcija nepielauj nejausu plits virsmas un
tvaika nosuc€ja darbinasanu.

Lai aktivizétu funkciju, nospiediet .
Neiestatiet nekadus karséSanas iestafijumus /
tvaika noslcéja iestafijumus. Turiet nospiestu

& 3 sekundes, lldz iedegas indikators virs
simbola. Izslédziet plits virsmu, nospiezot @

@

Kad plits virsma tiek izslégta, funkcija
joprojam ir aktiva. Indikators virs EI ir

ieslegts.
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Lai deaktivizétu funkciju, nospiediet O.
Neiestatiet nekadus karséSanas iestatijumus /
tvaika nosucéja iestafijumus. Turiet nospiestu

EI 3 sekundes, [idz izdziest indikators virs
simbola. Izslédziet plits virsmu, nospiezot (D
Gatavosana ar ieslégtu funkciju: nospiediet

@, péc tam turiet nospiestu EI 3 sekundes,
lldz izdziest indikators virs simbola. Jus variet
izmantot plits virsmu. Kad izslédzat plits

virsmu ar (D funkcija darbojas atkal.

7.5 Bridge

®

Funkcija darbojas, kad katls nosedz divu
zonu centrus. Lai iegitu papildu
informaciju par pareizu gatavoSanas
trauku novieto$anu, skatiet sadalu
“GatavoSanas zonu lietoSana”.

8. PADOMI UN IETEIKUMI

/\ BRIDINAJUMS!
Skatiet sadalu "Drosiba".

8.1 Ediena gatavos$anas trauki

®

Indukcijas gatavoSanas zonam spécigs
elektromagnétiskais lauks rada karstumu
ediena gatavo$anas traukos |oti atri.

Izmantojot indukcijas gatavo$anas zonas,
lietojiet piemérotus €diena gatavo$anas
traukus.

* Lai novérstu parkarsanu un uzlabotu zonu
veiktspéju, eédiena gatavoSanas traukiem
jabut péc iespéjas biezakiem un
plakanakiem.

» Pirms eédienu gatavo$anas trauku
novietoSanas uz plits virsmas nodroSiniet,
lai trauku pamatnes butu tiras un sausas.

* Vienmeér esiet piesardzigi, lai nevilktu un
nebiditu édiena gatavoSanas traukus pa
stikla malam un stiriem jo tadéjadi stikla

_ virsma var ieplist vai sabojaties.

Ediena gatavosanas trauku materials
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ST funkcija apvieno divas kreisas puses
gatavoSanas zonas, un tas darbojas ka viena
zona.

Sakuma iestatiet sildiSanas pakapi vienai no
kreisas puses gatavoSanas zonam.

Lai ieslégtu funkciju: nospiediet =]. Lai
iestatitu vai mainitu sildiSanas iestatijumus,
pieskarieties vienam no vadibas sensoriem.

Lai deaktivizétu funkciju: pieskarieties pie
I] ” . oy e
m.. GatavoSanas zonas darbojas atseviski.

+ piemérots: ¢uguns, térauds, emaljéts
térauds, nerls€joss térauds, daudzslanu
dibens (ar atbilstoSu razotaja markejumuy).

* nepiemérots: aluminijs, vars, misins,

_ stikls, keramika, porcelans.

Ediena gatavosanas trauki ir pieméroti

indukcijas plits virmai, ja:

e Udens uzvaras loti atri zona, kura iestatita
augstaka sildisSanas pakape.

» pie édiena gatavoSanas trauka dibena
pielip magnéts.

Ediena gatavo$anas trauku izméri

« Indukcijas gatavoSanas zonas automatiski
pielagojas édiena gatavoSanas trauka
dibena izméram. Sk. sadalu "Tehniskie
dati" > "GatavoSanas zonu specifikacija",
lai uzzinatu pareizos €diena gatavoSanas
trauku izmérus. Ediena gatavo$anas
traukus lieciet izvélétas gatavoSanas
zonas centra.

« Gatavosanas zonas efektivitate ir saistita
ar édiena gatavosanas trauka diametru.
Lai nodroSinatu optimalu siltumparnesi,
lietojiet édiena gatavoSanas traukus, kuru
pamatnes diametrs ir lldzigs gatavoSanas
zonas diametram (t. i., maksimalais izmérs



édiena gatavoSanas traukiem, kas
noradits sadala "Tehniskie dati" >
"GatavoSanas zonu specifikacija”).

— Ediena gatavoSanas trauki ar mazaku
diametru par noradito sanems tikai
dalu no gatavo$anas zonas generétas
jaudas, kas noved pie Iénakas
karsésanas.

— Drosibas apsvérumu d€| un, lai
sasniegtu optimalus édiena
gatavos$anas rezultatus, neizmantojiet
ediena gatavo$anas traukus, kas
lielaki par sadala "GatavoSanas zonu
specifikacija" noraditajiem izmériem.
Ediena gatavosanas laika
nenovietojiet €diena gatavoSanas
traukus parak tuvu vadibas panelim.
Tas var ietekmét vadibas panela
darbibu vai izraisit nejausu plits
virsmas funkciju aktivizéSanu.

®

Skatiet sadalu “Tehniskie dati”.

Vaki ar tvaika izplides atverém

Lai turpinatu optimizéet gar tvaika nosuceju
izvietotas gatavoSanas sesijas, jls saviem
gatavoSanas traukiem varat izmantot ipasus
vakus ar tvaika izplides atverém. Sie vaki ir
izstradati tam, lai virzitu trauka izveidojusos
tvaiku uz tvaika noslcéju, tadéjadi samazinot
virtuvé nevélamas gatavoSanas smakas un
parmérigu mitrumu. Vaki ir pieejami iegadei
dazados izméros un par atseviSku samaksu,
lai pielagotos vairakumam plasi sastopamako
gatavosSanas trauku veidu. Plasaka
informacija pieejama musu timek|a vietné.

8.2 Troksni darbibas laika:

@

Sie troksni ir parasta paradiba, tie
nenorada, ka ir kadi darbibas traucejumi.
Ediena gatavo$anas trauku trok3ni var
atSkirties dazadiem materialiem un pie
dazada jaudas lImena.

Ediena gatavosanas trauku troksni:

« krakski: ediena gatavoSanas trauks
izgatavots no dazadiem materialiem
(,sendvica” uzbuve);

» svilpieni: tiek izmantota gatavo$anas zona
ar augstu jaudas limeni un €diena
gatavosSanas trauks ir gatavots no
dazadiem materialiem ("sendvi¢a"
uzbave).

« dukona: tiek izmantots augsts jaudas
imenis;

Plits troksni:

« klikSki: notiek elektribas parsleégsana;

« svilpSana, dukona: darbojas ventilators.

« ritmiska skana: noteikti €diena
gatavosanas trauki.

8.3 Oko Timer (Eko taimeris)

Lai taupitu elektroenergiju, gatavo$anas zona
tiek deaktivizéta, pirms atskan laika atskaites
taimera signals. Darbibas laiks ir atkarigs no
sildiSanas pakapes llmena un gatavo$anas
ilguma.

8.4 Edienu gatavo$anas pieméri

Sakariba starp zonas sildiSanas pakapi un tas
jaudas patérinu nav lineara. SildisSanas
pakapes palielinajums nav proporcionals
jaudas patérina palielinajumam. Tas nozimée,
ka gatavoSanas zona ar iestatitu vidéjo
sildiSanas pakapi darbojas ar mazak neka
pusi jaudas.

@

Datu tabulai ir tikai informativs raksturs.
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Karsésanas Izmantojiet, lai: Laiks Padomi

iestatljums (min.)

1 Ediena uzturé$ana siltuma. péc nepie- Uzlieciet gatavoS$anas traukam vaku.

cieSami-
bas
1-2 Holandes mérce, kausés$ana: sviests, 5-25 Periodiski apmaisiet.
Sokolade, Zelatins.

2 SacietéSana: gaisigas omletes, ceptas 10 - 40 Gatavojiet trauka ar uzliktu vaku.

olas.

2-3 Varit risus un gatavot piena édienus uz 25 - 50 Skidruma daudzumam jabiit vismaz

mazas uguns, uzsildit pusfabrikatus. divreiz lielakam neka risu daudz-
umam, maisiet édienus uz piena ba-
zes gatavoSanas laika.

3-4 Darzenu, zivju, galas sauté$ana. 20-45 Pievienojiet dazas édamkarotes
tdens. Parbaudiet Gdens daudzumu
gatavo$anas procesa laika.

4-5 Tvaiceti kartupeli un citi darzeni. 20-60 lelejiet trauka apak$a 1-2 cm ddens.
Parbaudiet idens limeni gatavo$anas
procesa laika. Uzlieciet traukam vaku.

4-5 Lielaku édiena daudzumu, sautéjumu 60 - 150 Lidz 3 | $kidruma, plus sastavdalas.

un zupu gatavosana.

6-7 Viegla cep$ana: eskalops, tela galas péc nepie- Apgrieziet, kad nepiecieSams.

Snicele, siteni, kotletes, desinas, ak- cieSami-
nas, miltu bazes mérce, olas, pankl- bas
kas, virtuli.
7-8 Intensiva cepSana, kartupelu panka- 5-15 Apgrieziet, kad nepiecieSams.
kas, filejas steiki, steiki.
9 Udens vari$ana, makaronu gatavo$ana, galas apcep$ana (gulass, cepetis trauka), salminu

varisana ella.

P

Liela Gdens daudzuma vari$ana. Ir aktivizéts PowerBoost.

8.5 Padomi un ieteikumi tvaika
nosuicéja izmantosanai

» Tvaika nosicéju nosedzosais rezgis ir
izgatavots no ¢uguna. Jus varat novietot
uz ta gatavoSanas traukus laika, kad
tvaika noslcéjs nedarbojas. Tas neizraisis
bojajumus.

9. APRUPE UN TIRISANA

/\ BRIDINAJUMS!
Skatiet sadalu "DroSiba".
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« Kad darbojas rezims AUTO, uzsakot
gatavosanu, ventilators sak darboties lIeéna
atruma. Darbibas atrums pakapeniski
palielinas. JUs varat korigét ta darbibas
atrumu ari manuali.

9.1 Vispariga informacija

» Notiriet plits virsmu péc katras lietoSanas
reizes.

« Vienmér izmantojiet &dienu gatavoSanas
traukus ar tiru apaksu.



Skrapé€jumi vai tumsi traipi uz virsmas
neietekmé plits virsmas darbibu.
Izmantojiet plits virsmam Tpasi paredzétu
tirisanas Ndzekli.

Stiklam izmantojiet specialu skrapi.

9.2 Virsmas tiriSana

Nekavejoties notiriet: izkususu
plastmasu, plastmasas plévi, sali, cukuru
un édienu, kura sastava ir cukurs, jo
pretéja gadijuma nefirumi var izraisit
gatavoSanas virsmas bojajumus.
Uzmanieties, lai negutu apdegumus.
Izmantojiet ipasu skrapi uz stikla virsmas
piemérota lenki un virziet ta asmeni pari
virsmai.

Notiriet, kad virsma ir pietiekosi
atdzisusi: kalkakmens rinkus, tdens
raditus traipus, tauku traipus, spidigu
metalisku krasu izmainas. Tiriet pliti ar
mitru draninu un neabrazivu mazgasanas
lidzekli. Péc tiriSanas noslaukiet plits
virsmu sausu ar mikstu dranu.

Notiriet spidigu metalisku krasu
izmainas: izmantojiet Gdens un etika
Skidumu un nofiriet stikla virsmu ar dranu.

9.3 Virsmas tiriSana

RezZgis

Rezgis novada gaisu uz tvaika nostcéju.
Turklat tas aizsarga tvaika nosucéja sistému
un novers sveskermenu nejausu iekrisanu
taja. Jus varat nomazgat rezgi manuali vai
trauku mazgajamaja masina. Noslaukiet rezgi
ar mikstu dranu.

Udens tvertne

Zem tvaika nosuceéja ir novietota udens
tvertne. Ta savac gatavosanas laika radusos
kondensatu. Atcerieties regulari iztukSot
Udens tvertni.

Pirms atvért idens tvertni, novietojiet zem ta
paplati, lai savaktu tdeni. Lai atvértu udens
tvertni, izbidiet aizturus un atveriet tos pa

vienam.

/

/\ BRIDINAJUMS!

Raugieties, lai tvaika nosucéja neieklutu
udens.

Ja tvaika nosiicéja sistema ieSlakstas

tdens vai citi Skidrumi:

* vispirms izslédziet tvaika nosucéju,

» paceliet rezgi un uzmanigi nofiriet tvaika
nosucéja zonu ar mitru dranu vai sukli un
maigu tirisanas lidzekli,

* noslaukiet tvaika nostcéja dobuma
uzkrajusos skidrumu, izmantojot sukli vai
sausu dranu,

« nofiriet filtru, ja nepiecieSams (sk.
“Nosucéja filtra tirisana”),

* ieslédziet tvaika nosucéju, iestatiet
ventilatora darbibas atrumu 2 vai augstaka
pozicija un laujiet tam kadu laiku
darboties, lai atbrivotos no atlikusa
mitruma.

9.4 Tvaika nosiicéja filtra tiriSana

ligi kalpojosais “divi viena” ogles filtrs

viena iericé apvieno tauku un smaku

filtreSanu. Filtrs sastav no diviem elementiem,
kuri atrodas filtra korpusa kreisaja un labaja
pusé. Katrs elements satur tauku filtru un ilgi
kalpojoSu ogles filtru. Tauku filtrs uztver
taukus, ellu un eédiena atliekas, ka ari novérs
to ieklaSanu tvaika nosticéja sistéema. ligi
kalpojoSais oglekla filtrs, kas satur akfivas
ogles putas, neitralizé dimu un eédiena
gatavoSanas aromatus. Regulari tiriet filtru un
periodiski veiciet ta regeneraciju:

« Tiriet filtru uzreiz, kad redzama nefirumu
uzkrasSanas. TiriSanas biezums ir atkarigs
no gatavo$ana izmantota tauku un ellas
daudzuma. leteicams veikt filtra firiSanu ik
péc 10-20 stundam, vai biezak, ja
nepiecieSams.
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* Regenerégjiet filtru tikai tad, kad iedegas

pazinojums @ Maksimalais
regenerésanas ciklu skaits ir 7 cikli. Péc
tam filtrs jaaizstaj ar jaunu filtru.

Tvaika nostceéja ir iebuvets skaititajs ar
bridinajuma funkciju, kas atgadina par
nepiecieSamibu regenerét filtru. Pirmoreiz
iesledzot tvaika nosuceéju, skaititajs
automatiski sak pazinojuma laika atskaiti.

Péc 100 darba stundam filtra indikators B
sak mirgot, signaliz€jot, ka pienacis laiks
regenerét filtru. Bridinajums paliek iedegts
30 sekundes péc tvaika nosucéja un plits
virsmas izslégSanas. Bridinajums nebloké
izmantot tvaika nosucéja darbibu.

/\ BRIDINAJUMS!

Piepildits filtrs var izraisit
ugunsbistamibu.

Filtra izjaukSana/atkartota salikSana

Filtrs un ta korpuss atrodas plits virsmas
centra, tieSi zem rezga. Uzmanigi iznemiet
tos, jo tie var but slideni uzkrajusos tauku dél.

1. Nonemiet rezgi.

2. Iznemiet filtra korpusu.

3. Viegli uzspiediet abiem elementiem no
arpuses un salieciet tos kopa. Péc tam
iznemiet filtru no korpusa.
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4. Péc tinsSanas atkartoti salieciet filtru:

a. lebidiet filtra elementus filtra korpus3,
izmantojot ieblvétas
vadotnes.Parliecinieties, ka melnas
krasas puse ir vérsta uz iekSu un
sudraba krasas puse ir vérsta uz aru.
Péc salikSanas atpakal, ierices
iekSpusé jabit redzamai melnajai
pusei.

b. levietojiet filtra korpusu atpakal tvaika
noslcéja dobuma.

Filtra korpusa tiriSana

Manuali nomazgajiet filtra korpusu, izmantojot
maigu tirisanas lidzekli un mikstu dranu. To ir
atlauts mazgat ari trauku mazgajamaja
masina.

Filtra firiSana

1. Mazgajiet filtru silta Gdent bez tiriSanas
lldzekliem. TiriSanas Ndzekli var
nelabveligi ietekmét aromatu filtréSanu.
NepiecieSamibas gadijuma ediena atlieku
notiriS8anai var izmantot mikstu sukli,
dranu vai neabrazivu tiriSanas suku. Filtru
var mazgat ari trauku mazgajama masina
65-70 °C temperatura (izmantojot
programmu, kas ilgaka neka 90 min),



neizmantojot mazgasanas lidzek|us un 2.
mazgajot tos atseviski no traukiem.

20-30 min zavejiet filtru cepesSkrasni

70 °C temperatira. Novietojiet filtru uz

vidéja restota plaukta. Parliecinieties, ka 3.
izmantojiet cepeskrasns funkciju bez
ventilatora. Tapat varat zavet filtru istabas | 4.
temperatura nakts laika. Filtram jabut
pilniba izzuvu$am, pirms to var ievietot

atpakal nosuceja.

Salieciet filtreSanas iekartu un ievietojiet

to atpakal tvaika nosticéja dobuma.

Regeneréjiet filtru

1. Vispirms nofiriet filtru 1. soll izklastitaja

veida.

10. PROBLEMRISINASANA

/\ BRIDINAJUMS!
Skatiet sadalu "Drosiba".

10.1 Ko darit, ja...

lelieciet filtru uz 60 min cepeskrasni, kas
noreguléta uz 80-110 °C. Novietojiet filtru
uz vidéja restota plaukta. Izmantojiet
cepeskrasns funkciju bez ventilatora.
Salieciet filtréSanas iekartu un ievietojiet
to atpakal tvaika nosticéja dobuma.

Lai atiestatitu skaititaju, 1su bridi

nospiediet Y
Skaititajs ir atiestatits.

Probléma

lespéjamais célonis

Risinajums

Plits virsmu nevar ieslégt vai ta
nedarbojas.

Plits virsma nav pieslégta elektrofi-
klam vai ta ir pieslégta elektrotiklam
nepareizi.

Parbaudiet, vai plits virsma ir pareizi
pieslégta elektrofiklam.

Izdedzis drosinatajs.

Parbaudiet, vai darbibas traucéjumu
célonis ir droSinatajs. Ja drosinatajs iz-
deg atkartoti, sazinieties ar kvalificétu
elektriki.

JUs neiestatijat karséSanas pakapi
60 sekunzu laika.

Atkartoti aktivizéjiet plits virsmu un
60 sekunzu laika iestatiet karséSanas
pakapi.

JUs pieskaraties 2 vai vairak sensora
laukiem vienlaikus.

Pieskarieties tikai vienam sensora lau-
kam.

Darbojas Pauze.

Skatit sadalu “Pauze”.

Uz vadibas panela ir tdens vai tauku
traipi.

Notiriet vadibas paneli.

Dzirdams nepartraukts skanas
signals.

Nepareizs pieslegums elektrotiklam.

Atvienojiet plits virsmu no elektrotikla.
Paludziet kvalificétam elektrikim par-
baudit pieslégumu.
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Probléma

lespéjamais célonis

Risinajums

Neizdodas iestatit maksimalo
karséSanas pakapi kadai no ga-
tavo$anas zonam.

Paréjas zonas patéré maksimali pie-
ejamo jaudu.
Plits virsma darbojas pareizi.

Samaziniet tai pasai fazei pieslégto
paréjo gatavoSanas zonu karsésanas
pakapi. Skatiet sadalu “Jaudas parval-
diba”.

Atskan skanas signals, un plits
virsma tiek deaktivizéta.

Kad plits virsma tiek deaktivizéta,
atskan skanas signals.

Uz viena vai vairakiem sensoriem ir
novietots kads priekSmets.

Nonemiet priekSmetu, kas atrodas uz
sensoru laukiem.

Plits virsma tiek deaktivizéta.

Uz sensora lauka (D ir novietots
kads priekSmets.

Nonemiet priek§metu, kas atrodas uz
sensora lauka.

Neiedegas atlikusa siltuma indi-
kators.

Zona nav karsta, jo darbojas pavi-
sam Tsu laiku vai sensors ir bojats.

Ja zona ir darbojusies pietiekami ilgi,
lai t& butu uzkarsusi, sazinieties ar
pilnvarotu servisa centru.

Vadibas panelis klUst parak
karsts, lai tam pieskartos.

Ediena gatavo$anas trauks ir parak
liels vai novietots parak tuvu vadibas
panelim.

Ja tas ir iesp€jams, novietojiet lielaka
izméra édiena gatavo$anas traukus uz
aizmuguréjam gatavo$anas zonam.

Pieskaroties vadibas panela sen-
sora laukiem, neatskan skanas
signals.

Skanas signali ir deaktivizéti.

Aktivizejiet skanas signalus. Skatiet
sadalu “Ikdienas lietoSana”.

ledegas indikators virs simbola

&

Darbojas Bérnu dro$ibas sistema vai
Blokétajs.

Skatit sadalu “Bérnu aizsardzibas ieri-
ce” un “Blokésana”.

Mirgo vadibas josla.

Uz gatavo$anas zonas nav novietots
édiena gatavoSanas trauks vai gata-
vo$anas zona nav pilniba nosegta.

Novietojiet édiena gatavos$anas trau-
kus uz zonas ta, lai tie pilniba nosegtu
gatavoSanas zonu.

Nepieméroti édiena gatavoSanas
trauki.

Izmantojiet édiena gatavosanas trau-
kus, kas ir pieméroti indukcijas plits
virsmam. Skatiet sadalu “Padomi un
ieteikumi”.

Ediena gatavosanas trauka dibena
diametrs ir parak mazs gatavoS$anas
zonai.

Izmantojiet atbilstoSa izméra édiena
gatavo$anas traukus. Skatiet sadalu
“Tehniskie dati”.

Uzsildi$ana aiznem ilgu laiku.

Ediena gatavosanas trauki ir par ma-
zu un sanem tikai dalu no gatavosa-
nas zonas generétas jaudas.

Lai nodrosinatu optimalu siltumparne-
si, lietojiet édiena gatavoSanas trau-
kus, kuru pamatnes diametrs ir lidzigs
gatavoSanas zonas diametram (t. i.,
maksimalais izmérs édiena gatavosa-
nas traukiem, kas noradits sadala
"Tehniskie dati" > "Gatavos$anas zonu
specifikacija").

Tvaika noslicéjs neieslédzas vai
izslédzas. Indikatori virs tvaika
nosucéja vadibas simboliem art
var mirgot.

Noteiktos apstaklos, pieméram, ja
telpa nav pienacigas ventilacijas,
ventilators var izslégties pats.

Atveriet logu. Jums var bat jauzstada
loga slédzis. Skatiet sadalu “Montaza”.
Ja loga slédzis jau ir uzstadits, parlieci-
nieties, ka tas ir pareizi uzstadits. Ska-
tiet uzstadisanas brosaru.

Nospiediet jebkuru simbolu. Tvaika no-
sticéjs atkal darbojas.
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Probléma

lespéjamais célonis

Risinajums

Tvaika noslcéjs nedarbojas pie-
nacigi, kad ir aktivizétas tvaika
nosucéja funkcijas.

Tvaika nosucéjam apkart esosas vi-
des temperatira ir parak augsta.
Tvaika nosuceja un ap to ir nepietie-
ko$a gaisa cirkulacija.

Izslédziet tvaika nosucéju un atvieno-
jiet to no stravas padeves. Uzgaidiet
vismaz 10 sekundes un atkartoti pie-
slédziet to stravas padevei.

Citi ieteikumi

Méginiet atdzesét apkart esosas vides
temperatiru. Iznemiet tvaika nosucéja
filtru un likvidé&jiet tvaika noslicéja eso-
$o atlikuso mitrumu. Skatiet ,Apkope
un firisana”. Laujiet tvaika nosicéja
sistémai izzlt vienas dienas garuma
un péc tam atkartoti aktivizéjiet tvaika
nosucéju.

Ediena gatavosanas laika radu-
Sies tvaiki netiek pietieko$i labi
uzsukti noslceja.

Gatavosanas trauku vaki nav pareizi
uzlikti.

Ja gatavo$anas traukiem nav ventilgja-
mo vaku, parliecinieties, ka vaki ir uz-
likti slipi, lai tvaiks tiktu virzits uz nosu-
CEju.

Skatiet informaciju “Padomos un ietei-
kumos” par ipasajiem tvaika ventilaci-
jas vakiem, kas ieteicami izmanto$anai
ar iebuvétu plits virsmu.

&

Tvaika nosuicéjs ir parpildits.

Regeneréjiet tvaika nosticéja filtru un
atiestatiet pazinojumu. Skatiet sadalu
LApkope un firfi§ana”.

ledegas un skaitlis.

Plits virsmai radusies klada.

Deaktivizéjiet plits virsmu un péc
30 sekundem aktivizéjiet to atkartoti.

Ja paradas atkal, atvienojiet pliti no
stravas. Péc 30 sekundém atkartoti
pieslédziet plits virsmu elektrotiklam.
Ja probléma atkartojas, sazinieties ar
pilnvaroto servisa centru.

10.2 Ja nevarat rast risinajumu...

Ja nevarat rast risinajumu, sazinieties ar
ierices izplatitaju vai pilnvarotu servisa centru.
Noradiet tehnisko datu plaksnité redzamos
datus. Parliecinieties, ka jus pareizi darbinat

gramatina.

plits virsmu. Pretéja gadijuma tehnika vai

11. TEHNISKIE DATI
11.1 Tehnisko datu plaksnite

Modelis CCE84543FB
Veids 66 D4A 01 AA
Indukcija 7.35 kW
Ser.Nr. ccoceeeeee,
AEG

izplatitaja nodrosinata apkalpoSana nebus
pieejama bez maksas ari garantijas perioda
laika. Informacija par garantijas periodu un
pilnvaroto servisa centru ir noradita garantijas

Izstradajuma Nr. (PNC) 949 597 895 00
220-240V /400V 2N, 50 Hz

Razots: Vacija

7.35 kW

cex
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11.2 Gatavosanas zonu specifikacija

Gatavosanas Nominala jauda PowerBoost [W] PowerBoost Ediena gatavosa-
zona (maksimala sildi- maksimalais nas trauka dia-
Sanas pakape) darbibas laiks metrs [mm)]
[min]

Kreisa prieksa 2300 3200 10 125-210

Kreisa aizmuguré 2300 3200 10 125-210

Laba priek$a 1400 2500 4 125 - 145

Laba aizmuguré 1800 2800 10 145 - 180

GatavoSanas zonu jauda var nedaudz
atskirties no tabula noraditajiem datiem. Ta
mainas atkariba no gatavo$anas trauku
materiala un izmériem.

Lai nodrosinatu optimalu siltumparnesi un
gatavosSanas rezultatus, lietojiet édiena

12. ENERGOEFEKTIVITATE

gatavoSanas traukus, kuru pamatnes
diametrs ir lidzigs gatavoSanas zonas
diametram (t. i., maksimalais izmérs édiena
gatavoSanas traukiem, kas noradits tabula).
Lietojiet édiena gatavoSanas traukus, kas nav
lielaki par gatavosanas zonas diametru.

12.1 Produkta informacija saskana ar ES Ekodizaina regulu plits virsmam

Modela identifikacija

CCEB84543FB

Plits virsmas veids

lebavéta plits virsma

Gatavo$anas zonu skaits 4
Karsé$anas tehnologija Indukcija
Apalo gatavoSanas zonu diametrs () Laba priek$a 14.5cm
Laba aizmuguré 18.0 cm
Gatavo$anas zonu, kas nav apalas garums (G) un Kreisa prieksa G22.0cm
platums (P) P 21.8cm
Gatavo$anas zonu, kas nav apalas garums (G) un Kreisa aizmuguré G22.0cm
platums (P) P 21.8cm
Energijas patérin$ pa gatavo$anas zonam (EC elec- Kreisa priek$a 188.9 Whikg
tric cooking) Kreisa aizmuguré 188.9 Whikg
Laba prieksa 180.8 Wh/kg
Laba aizmuguré 176.9 Whi/kg
Plits energijas patérins (EC electric hob) 183.9 Wh/kg

IEC / EN 60350-2 — Elektroierices
gatavoSanai majsaimnieciba — 2. dala:
Virsmas — veiktspéjas mérisanas metodes.

Gatavos$anas zonai atbilstoSie
energoefektivitates mérijumi tiek noteikti,
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12.2 Virsma — Energijas taupi$ana | + Jaiespé&jams, uzlieciet vaku édiena

JUs varat taupit energiju ikdienas
gatavosSanas laika, ja ieverojat talak sniegtos
padomus.

gatavo$anas traukam.

* Novietojiet édiena gatavosanas traukus
gatavoSanas zonas centra.

* lzmantojiet atliku$o siltumu, lai uzturétu

» Uzkarsejot ideni, izmantojiet tikai edienu siltu vai to kausétu.

nepiecieSamo udens daudzumu.

12.3 Produkta informacija par energijas patérinu un maksimalo laiku, kas

nepiecieSams, lai sasniegtu attiecigo zemas jaudas rezimu

Jaudas pateérin$ izslégta rezima

0.3 W

Maksimalais laiks, kas nepiecieSams, lai aprikojums automatiski sasniegtu attiecigo

zemas jaudas reZimu

2 min

12.4 Produkta informacijas lapa un Produkta informacija saskana ar
Eiropas Savienibas ekodizaina un energomarkéjuma noteikumiem tvaika

nosuceéjiem

Razojuma informacijas lapa saskana ar (ES) Nr. 65/2014

Piegadataja nosaukums vai pre¢u zZime AEG

Modela identifikators CCEB84543FB

Gada energijas patérin$ - AEChood 30.9 kWh/gada
Energoefektivitates klase A+

Hidrodinamiska efektivitate - FDEhood 33.1

Hidrodinamiskas efektivitates klase A

Apgaismojuma efektivitate - LEhood - lux/W
Apgaismojuma efektivitates klase -

Tauku filtréeSanas efektivitate - GFEhood 85.1 %

Tauku filtréSanas efektivitates klase B

Minimala gaisa plusma normalas lietoSanas rezima 260.0 m3/h
Maksimala gaisa plusma normalas lietoSanas rezima 500.0 m3/h

Gaisa plusma intensivam/paaugstinatam uzstadijumam 630.0 m3/h
A-svertas skanas jaudas emisija minimalaja atruma 48 db(A) / 1 pW
A-svertas skanas jaudas emisija maksimalaja atruma 64 db(A)/ 1 pW
A-svertas skanas jaudas emisija intensivaja vaipaaugstinataja atruma 69 db(A) /1 pW
Izméritais elektroenergijas patérin$ izslégta rezima - Po 0.49 w

Izméritais elektroenergijas patérin$ gaidstaves rezima - Ps - w

Papildus informacija saskana ar (ES) Nr. 66/2014

Laika palielinajuma koeficients - f 0.8
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Energoefektivitates indekss - EElhood

42.0

Gaisa plisma, mérita optimalaja darba punkta - QBEP 268.5 m3/h
Gaisa spiediens, mérits optimalaja darba punkta - PBEP 469 Pa
Gaisa maksimala plisma - Qmax 630.0 m3/h
Elektriska ieejas jauda, mérita optimalaja darba punkta - WBEP 105.8 W
Apgaismes sistémas nominala jauda - WL - W
Apgaismes sistémas nodrosinatais vidéjais apgaismojums uz édiena gata- - lux

voS$anas virsmas - Emiddle

Lekarta parbaudita saskana ar standartiem:
IEC/EN 61591, IEC / EN 60704-1, IEC / EN
60704-2-13, IEC / EN 50564.

Dati ieprieks sniegtaja tabula norada uz
iericém izpludes rezima. lerices recirkulacijas
rezima var parverts par iericem izpludes
rezZima, izpildot uzstadiSanas noradijumus,
kas sniegti uzstadiSanas brosura, un
izmantojot iericei paredzetu filtru, kas
pieejams musu oficialajos veikalos. Plasaka
informacija pieejama musu timekl|a vietné.

12.5 Tvaika nosiicéjs — Energijas
taupisana

Jis varat taupit energiju ikdienas
gatavos$anas laika, ja ievérojat talak sniegtos
padomus.

« Sakot gatavoSanu, iestatiet nosticeja

ventilatoru ar zemu atrumu. Kad
gatavos$ana ir pabeigta, turpiniet nosucéju
darbinat paris minutes.

« Palieliniet ventilatora atrumu tikai lai

atbrivotos no liela tvaiku vai dimu
daudzuma. leteicams izmantot funkciju
Boost tikai galéjos apstaklos.

« Regulari tiriet nositcéja filtru un aizstajiet

to, kad nepiecieSams, lai uzturétu ta
efektivitati.

* Izmantojiet maksimala diametra caurulu

sistému, lai optimizétu efektivitati un
samazinatu troksni.

13. APSVERUMI PAR VIDES AIZSARDZIBU

Nododiet otrreizéjai parstradei materialus ar

simbolu L/:) levietojiet iepakojuma materialus
atbilstoSajos konteineros to otrreizéjai
parstradei. Palldziet aizsargat apkartéjo vidi
un cilvéku veselibu, atkartoti parstradajot
elektrisko un elektronisko iekartu atkritumus.
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Neizmetiet ierices, kas apzimétas ar $o
simbolu E kopa ar majsaimniecibas
atkritumiem. Nododiet izstradajumu vietéja
otrreizéjas parstrades punkta vai sazinieties
ar vietéjo pasvaldibu.
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